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CHEMICALS W NUMERZE

8 Panel sprzedazowy
Uruchomiony przez PZPFiK panel
sprzedazowy to prosty i niedrogi spo-
sob, by uzyskac rzetelne informacje
o tym, co dzieje sie na polskim rynku.

10 Rynek chemii budowlanej

nadal rosnie
Firma badawcza
IBP Research
specjalizujgca
sie w analizach
rynku chemicz-
nego i materia-
6w budowla-
nych, dokonata
syntezy rapor-
tow wiasnego :
autorstwa z 2019 r. i zagregowata
dane na temat chemii budowlanej w
Polsce.

22 Farby dekoracyjne

2019 to kolejny rok wzrostow w bran-
zy farb dekoracyjnych w Polsce
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Zmiana systemu barwienia
Najwiekszym wyzwaniem stojacym
przed firma posiadajaca system bar-
wienia jest utrzymanie go w niena-
gannym stanie.
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Profesjo-
nalne
zarzadzanie

barwami
Whasciwy krok ku wyz-
szej jakos$ci i nizszym kosztom.

Rynek dystrybucji

materialow budowlanych
Firma badawcza IBP Research, spe-
cjalizujaca sie w analizach rynku
chemicznego i materiatéw budowla-
nych, opracowata kolejny raport na
temat dystrybucji materiatéw budow-
lanych w Polsce.

24

Kolor i potysk
pod lupa

Transport chemii zmierza

w zielong strone

Dazenie do osiggniecia neutralnosci
klimatycznej przez Europe wigze sie
z wieloma zmianami dla catego unij-
nego przemystu. Jedna z tych gatezi
gospodarki, ktére juz dzi§ majg przed
sobg najwiecej wyzwan w tym zakre-
sie jest branza chemiczna.
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Selena chce podbi¢ Meksyk

Zarzad spotki Selena poin-
formowat o rejestracji spotki
zaleznej Selena Mexico z
siedzibg w Guadalajarze w
Meksyku. Spétka bedzie pro-
wadzita dziatalno$¢ handlowa
polegajaca na sprzedazy pro-
duktéw z oferty Grupy Selena
na terytorium Meksyku oraz
panstw graniczacych.
Zatozenie spoétki na terenie
Meksyku wpisuje sie w
zatozenia strategii
Grupy Selenaw
zakresie wzmoc-

nienia jej pozy-

cji na terenie

Ameryki Srodkowej oraz
Potudniowej. Grupa Selena
dzieki utworzeniu nowej spot-
ki zaleznej zamierza dotrzec
do nowych uzytkownikéw z
szerokim zakresem swoich
innowacyjnych rozwiagzan z
zakresu chemii budowalnej,
ktére oferuje na innych ryn-
kach.

Sympozjum Chemia 2020 w Ptocku

440 os6b reprezentujacych
140 firm spotkato sie w ptoc-
kim Domu Technika na dwu-
dniowym XXVI Sympozjum
Naukowo-Technicznym
Chemia 2020. Organizatorem
spotkania byta firma BMP,

a honorowym gospodarzem
PKN ORLEN. Uczestnicy spo-
tkania rozmawiali miedzy inny-
mi o aktualnych trendach w
przemysle i innowacjach. Byta
mowa o nowych technologiach

i technicznych rozwiazaniach,
bezpieczenstwie technologicz-
nym i sztucznej inteligencji.
Zbigniew Leszczynski, cztonek
zarzadu do spraw Rozwoju
PKN ORLEN méwit o najwaz-
niejszych kierunkach rozwoju
dla polskiej chemii i ptockie-
go koncernu. - To przede
wszystkim wdrazanie nowych
technologii, innowacji, czyli
przemyst 4.0, internet rzeczy,
sztuczna inteligencja.

AkzoNobel poprawit wyniki finansowe

AkzoNobel, miedzynarodowe
przedsiebiorstwo produkujace
farby, produkty farmaceu-
tyczne i chemiczne, podat
wyniki za ubiegty rok. Spotka
poprawita sie w poréwnaniu

z rokiem wczesniej-
szym. - Nasze wyniki
za 2019 r. wskazujq, zZe
rozpoczeta przez nas
transformacja przebie-
ga zgodnie z planem.
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Osiggnelismy dobre rezultaty
mimo wzrostu cen surowcow i
ostabienia popytu na rynku kon-
cowym. Tempo zmian wzrosto w
drugiej potowie 2019 r., dzieki
czemu rentownos¢ sprzedazy
zwiekszyta sie o prawie
200 punktéw bazo-
wych, do 12,5 proc.

- powiedziat Thierry
Vanlanckera, prezes
sp6tki AkzoNobel.

BRANZA
W LICZBACH

9
mid

na tyle
wyceniany jest
rynek chemii
gospodarczej
w Polsce.

10%

Swiatowej
produkgji
przemystowe;j
pochodzi z
chinskich
prowingji
najbardziej
zagrozonych
koronawirusem.

11
tys

tylu naukowcow
podpisato
dokument
zawierajacy
sze$¢ zalecen
wobec zmian
klimatycznych
i globalnego
kryzysu
ekologicznego.

Chcemy bardziej
witaczy¢ kobiety wraz
z ich zdolnosciami w
prace zespotu kie-
rowniczego BASF.
Jako firma opierajaca
swoj rozwdj na bada-
niach cenimy wartos¢
zréznicowanych sposobéw myslenia i
metod pracy. Rézne perspektywy owocu-
ja innowacyjnymi pomystami i rozwiaza-
niami dla naszych klientéw.

W naszym obec-
nym scenariuszu
chinska gospodarka
powrdci do normy
w drugim kwartale.
W efekcie wptyw
na $wiatowa
gospodarke bedzie
relatywnie maty i krétkoterminowy, a
wzrost w Chinach w 2020 roku wyniesie
5,6 procent. To o 0,4 punktu procento-
wego mniej niz w naszych styczniowych
prognozach. Globalny wzrost gospodarczy
bytby wtedy o okoto 0,1 punktu procen-
towego mniejszy.

To bedzie rok
ogromnych wyzwan,
miedzy innymi ze
wzgledu na kwe-
stie suszy. Ostatnio
mielismy troche
opaddw, ale nie-
wystarczajacych.
Woczesniej nie byto sytuacji, by problemy
z suszg wystepowaty w takich miesigcach
jak grudzien-styczen. Pytanie co nas czeka
w kwietniu czy maju, bo to sie automa-
tycznie przektada na popyt na nawozy.




Wspdlne przedsiewziecie
Spotki CIECH i Gaz-System

CIECH bedzie dywersyfikowac Zzrédta
dostaw solanki. Kontynuuje rozmowy
z Gaz-Systemem o budowie kopalni soli.

Spotki CIECH S.A. i GAZ-SYSTEM
ustality kolejne warunki wspolnego przed-
siewziecia, polegajagcego na budowie
przez GAZ-SYSTEM kopalni soli i magazy-
nu gazu na wysadzie solnym Damastawek.
Oba podmioty podpisaty kolejne doku-
menty: tzw. term sheet oraz porozumie-
nie dotyczace opracowania dokumentacji
projektowej. To kolejny krok w realizacji
projektu, ktéry ma zapewni¢ w dtugim
terminie dywersyfikacje zrédet dostaw
solanki dla Grupy CIECH, surowca do pro-
dukcji sody kalcynowanej i soli.

Term sheet to dokument precyzuja-
cy warunki dalszej wspétpracy, w tym
przede wszystkim harmonogram i ogdlne
zasady finansowania poszczegdélnych
etapoéw inwestycji, a takze kluczowe zato-
zenia dotyczace wspétpracy handlowej
po zrealizowaniu i uruchomieniu kopalni
soli oraz magazynu gazu. Drugi z doku-
mentéw to porozumienie dotyczace przy-
gotowania dokumentacji projektowych
poszczegblnych elementéw inwestycji.

- To kolejny krok we wspdélnym przygo-
towaniu przedsiewziecia, ktére dla Grupy
CIECH oznacza mozliwos¢ dywersyfikaciji
Zrédet solanki w dtugim terminie. Podpisane
dokumenty zawierajq ustalenia dotyczgce
warunkoéw inwestycji i dalszej wspétpra-
cy. Stanowiq podstawe do przygotowania
konkretnych uméw inwestycyjnych i han-
dlowych. Realizacja tej inwestycji to dobra
informacja dla przemystu produkcji szkta
w Polsce, korzystajgcego z naszej sody -
powiedziat Dawid Jakubowicz, Prezes
Zarzadu CIECH. )

KORONAWIRUS
ATAKUJE

W zwigzku
z epidemia
koronawirusa
COVID-19
Selena wstrzyma-
ta produkcije
w swoich chin-
skich fabrykach
w Nantong oraz
Foshan Chinuri.

Epidemia koro-
nawirusa wnosi
,howy element
niepewnosci”
co do wzrostu
globalnej gospo-
darki - stwierdzi-
ta w Srode szefo-
wa Europejskiego
Banku
Centralnego
Christine Lagarde.

Wedtug sza-
cunkéw OECD,
przewidywany na
rok 2020 wzrost
gospodarczy
mogiby by¢ o
potowe nizszy,
jezeli wirus dalej
rozprzestrzenial-
by sie w regionie
Azji i Pacyfiku,
Europy i Ameryki
Pin. Wtedy wzrost
wyniostby tylko
1,5 proc.
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Nowy olej hydrauliczny do maszyn
budowlanych od Shella

Shell Lubricants wprowadzit
na rynek syntetyczny olej
hydrauliczny Shell Tellus S4
VE, przeznaczony do maszyn
budowlanych.

Produkt zostat opracowany

w celu zmniejszenia hatasu
generowanego przez mobil-
ne uktady hydrauliczne oraz
zapewnienia ptynniejszej i
bardziej efektywnej pracy
maszyn budowlanych. Nowos¢
od Shell wykorzystuje rewolu-
cyjna technologie GTL (gas-to-
-liquids).

Shell Tellus S4 VE zwieksza
wydajnosé maszyn i urzadzen
nawet do 6% w poréwnaniu ze
standardowym olejem na bazie
oleju mineralnego, a przy tym
zmniejsza nawet do 21% straty
energii w pompie hydraulicz-
nej. Co wiecej, nowy srodek
smarny umozliwia redukcje
hatasu wytwarzanego przez
maszyny budowlane do 5,5%
oraz zapewnia Wyzszg czy-
sto$¢ uktadu niz konwencjo-
nalne oleje mineralne.

- W Shell Tellus S4 VE wyko-
rzystany jest olej bazowy, ktéry
powstaje w procesie GTL.
Dzieki temu nowy olej charak-
teryzuje sie wysokqg trwatosciq

i stabilnoscig parametréw, a
tym samym oferuje optymalny
poziom niezawodnosci podze-
spotéw maszyn - moéwi Robert
Gatkowski, ekspert techniczny
Shell Polska. - W poréwnaniu
7 tradycyjnymi srodkami smar-
nymi, oleje hydrauliczne wyko-
rzystujqce te technologie majq
wysoki wskaZnik lepkosci, lepszq
stabilnos¢ utleniania oraz wyka-
zujq lepszq reakcje na dodatki
detergentowe. Takie produkty
zapewniajq takze lepszq ochro-
ne przed zuzyciem, sq bardziej
wydajne i wytrzymate.

Napowietrzenie oleju
hydraulicznego powoduje
kawitacje, zmniejsza wydaj-
nos¢ i czutosé uktadow,

a takze przyczynia sie do
wytwarzania przez pompe
hatasu szerokopasmowego.
Moze tez przyspieszy¢ utlenia-
nie oleju, tym samym skracajac
jego okres eksploatacji i wpty-
wajac na obnizenia precyzji
procesoéw hydraulicznych.
Shell Tellus S4 VE umozliwia
szybkie uwalnianie powie-
trza, co pomaga utrzymac
jego maksymalng wydajnos¢

i unika¢ kawitacji czy innych
zjawisk majacych wptyw

na nieprawidtowe dziatanie
uktadu. Dzieki wysokiej trwa-
tosci i lepkosci oleju, maszyny
smarowane Shell Tellus S4 VE
pracuja ciszej w poréwnaniu

Z urzadzeniami pracujacymi z
wykorzystaniem konwencjo-
nalnych srodkéw smarnych na
bazie oleju mineralnego. Nowy
olej Shell doskonale sprawdza
sie na placach budowy, na
ktérych wykonawcy daza do
zmniejszenia hatasu, zwiek-
szenia wytrzymatosci i maksy-
malizacji wydajnosci maszyn
budowlanych. )
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kosztem

wspolnej sprawy.

unkcjonowanie na rynku

wymaga aktualnych iwiary-

godnych informacji na temat

tego, co sie obecnie nanim dzie-

je. Jakie s3 trendy, co sie sprze-
daje lepiej aco gorzej, po jakie produk-
ty najchetniej siegaja klienci? Mozliwo$é
dostepu do takich danych z branzy chemii
budowlanej daje cztonkom PZPFiK panel
sprzedazowy.

Czym jest panel sprzedazowy ina czym
polega? Co kwartat producenci zrzeszeni
w PZPFiK dostarczajg dane na temat swo-
jej sprzedazy do zewnetrznego operatora,
GfK Polonia. Ten agreguje dane, a nastep-
nie prezentuje je wformie przystepnych
raportéw. W ten sposdb uczestnicy panelu
zyskuja wiedze na temat aktualnych tren-
déw oraz wiasnych wynikéw na tle reszty
rynku.

Czy dane s3 bezpieczne?

OczywiScie pewne informacje na
temat sprzedazy mozna réwniez znalez¢
winnych miejscach. Sa one jednak zwy-
kle fragmentaryczne ibez pordéwnania
mniej wiarygodne niz te, ktére otrzymuja
uczestnicy panelu, bowiem w tym wypad-
ku pochodza one bezposrednio ze Zrédta
— od producentoéw.

Pojawi¢ sie moga przy tej okazji obawy
zwigzane zbezpieczenstwem ipoufno-
Scig danych. Sa one jednak zupetnie bez-
podstawne. Dostep do danych otrzymuje

8 1/2020

wylacznie firma zajmujaca sie ich prze-
twarzaniem, GfK Polonia, oraz uczest-
niczace w panelu przedsigbiorstwa o sta-
tusie Czlonka Zwyklego PZPFiK. Oprécz
cztonk6w panelu nikt nie moze kupié
ani zobaczy¢ udostepnionych danych.
Jest to zastrzezone specjalnymi umowa-
mi zklauzulami poufnosci oraz bardzo
wysokimi karami umownymi. Nie ma
wiec mowy, aby dostep do danych uzyska-
1a jakakolwiek firma spoza PZPFiK — nie
ma ona mozliwosci dotaczenia do panelu
ani wykupienia danych.

Jak to dziata?

Oprdcz catoSci rynku, panel pozwala
réwniez uzyskac dane z réznych katego-
rii produktowych. Raportowane sa tylko
kategorie zminimum trzema uczest-
nikami rynku ijezeli wramach rynku /
kategorii jeden producent ma mniej niz
50% udziatu wrynku, adwéch produ-
centéw mniej niz 80%
udziatu. Dotaczenie
do juz rozpoczete-
go panelu jest mozli-
we tylko zminimum
trzema nowymi pro-
ducentami, awyjScie
producenta z panelu
oznacza wstrzymanie
raportowania do czasu
dotaczenia co najmniej
dwdch nowych firm.

Panel sprzedazowy —
duze korzysci niewielkim

Uruchomiony przez PZPFiK panel sprzedazowy to prosty i niedrogi sposob, by
uzyskac rzetelne informacje o tym, co dzieje sie na polskim rynku i na tej pod-
stawie efektywniej podejmowac decyzje biznesowe. To rowniez dowdd na to,
ze na co dzien konkurujacy ze sobg producenci moga potaczy¢ sity dla dobra

Uczestnicy panelu sprzedazowego
otrzymuja raporty w przystepnej formie —
danych w Excelu oraz prezentacji. Udziat
w panelu jest ptatny, jednak biorac pod
uwage korzysci, optaty w skali roku sg nie-
wielkie. Koszt uczestnictwa dla jednego
producenta to $rednio 6000 PLN za kazdy
kolejny rok.

Co mozna zyskac?

Kazdy uczestnik panelu otrzymu-
je dostep do unikatowych informacji na
temat rynku oraz szczegétowe dane licz-
bowe (wolumen sprzedazy, dynamika
itrendy) w przystepnej formie. Informacje
te wykorzysta¢ mozna do analizy wtasnej
sprzedazy oraz pozycji na rynku. Wnioski
za$ umozliwiag podejmowanie bardziej
$wiadomych, efektywnych decyzji bizne-

sowych.
PZPFiK zaprasza do wspélpracy zainte-
resowane firmy. °
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Firma badawcza IBP Research specjalizujaca sie w analizach rynku
chemicznego i materialéw budowlanych, dokonata syntezy raportéw
wilasnego autorstwa z 2019 r. i zagregowatla dane na temat

chemii budowlanej w Polsce.

0 sumarycznego zestawienia
wzieto wyniki badan 13-tu
rynkéw produktowych, m.in.
rynku farb ilakieréw, rynku
Kklejow, tynkow czy systemow
docieplen. Petna lista grup produktowych
wzietych pod uwage w badaniu w ramce.
Wg danych IBP Research, sumarycz-
na sprzedaz w/w produktéw na polskim
rynku osiggneta w2019 roku wielkos$¢ 5,3
mln ton. Oznacza to wzrost w stosunku do
2018 1. o blisko 6 procent.

Wynik ten wyznaczony zostal na pod-
stawie bezposredniego badania rynku
podsumowujacego sprzedaz dystrybuto-
réw i zakupy wykonawcéw, oraz natozenia
danych makroekonomicznych o realiza-
cji budownictwa mieszkaniowego inie-
mieszkaniowego, wraz ze zintegrowana
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Trend rozwoju rynku chemii
budowlanej jest zasadniczo

zbiezny z koniunktura
w budownictwie, ale

wystepuje przesuniecie

czasowe zwigzane
ze specyficznym

charakterem materiatow

wykonczeniowych.

macierzg aplikacji materiatéw chemii
budowlane;j.

Opisywany rynek agencja IBP Research
wycenita w2019 roku na sprzedaz prze-
kraczajaca 9 mld zt netto, co przektada sie
na wzrost o 11 procent w stosunku do roku
poprzedniego.

Warto podkresli¢, iz jest to pigty z rzedu
rok wzrostu sprzedazy chemii budowlanej.

Co wiecej, wg prognoz IBP Research,
dobra koniunktura zostanie zachowana na
2 kolejne lata, aczkolwiek ze stabnaca rok
do roku stopg dynamiki.

Z asortymentu chemii budowlanej, do
roku 2022 najbardziej wzrosna: farby do
$cian, systemy docieplen oraz gipsy mokre.

Dynamika warto$ci rynku chemii
budowlanej determinowana jest w zdecy-
dowanie wiekszym stopniu stopgq zmiany
wolumenu sprzedazy niz stopa zmiany cen
rynkowych.
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Trend rozwoju rynku chemii budowla-
nej jest zasadniczo zbiezny z koniunkturg
w budownictwie, ale wystepuje przesu-
niecie czasowe zwigzane ze specyficznym
charakterem materialéw wykonczenio-
wych (wstosunku do bazowych), oraz
natozenie trendu absorpcji technologii
chemii budowlanej (technologia dociepla-
nia, technologia gruntowania, technologia
gipsowania).

Na analizowanym rynku chemii budow-
lanej, obraz pozycji konkurencyjnej produ-
centdéw rozni sie, patrzac wedle sprzedazy
ilosciowej (w tonach) a warto$ciowej (w zi).
Wynika to z faktu, Ze w tej grupie mieszcza
sie zaréwno drogie farby jak i tanie wylew-
ki, drogie tynki cienkowarstwowe a tanie
gipsowe itp.

Tonazowo, gtéwnym dostawca chemii
budowlanej wPolsce jest Grupa ATLAS
(obejmuje tez marki: Dolina Nidy, Gipsar,

Nowy Lad, Izohan, Optyzar, WiM) z 15%-
owym udzialem wrynku. Na kolejnych
miejscach plasuja sie: BAUMIT iGrupa
KNAUF (po ok. 10%), adalej KREISEL,
Grupa MAPEI, HENKEL (marka Ceresit),
Grupa SAINT-GOBAIN, Grupa PIOTROWICE
11, IZOLBET i CEKOL.

Ta pierwsza dziesigtka producentéw
zaspokaja ponad 60% tonazu zapotrzebo-
wania rynku.

Patrzac na sprzedaz od strony warto-
$ciowej, do lideréw dotaczaja producen-
ci farb ilakieréw, czyli PPG Deco, AKZO
NOBEL, SNIEZKA i TIKKURILA. W analizo-
wanej grupie wyrobow (13 subrynkéw), ta
czworka firm kumuluje az 30% przycho-
déw ze sprzedazy ogdtem.

Lacznie na rynku chemii budowla-
nej wPolsce dziala ok. 120 producentéw,
z czego 1/3 pokrywa 90% cato$ci sprzeda-
zy, zaréwno iloSciowo jak wartosciowo.
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Wynik podsumowania danych na temat
udziatu producentéw w analizowanym
rynku chemii budowlanej ogétem pokazu-
ja zatqczone 2 wykresy. Sa one przelozeniem
wyznaczonych wbadaniach bezposred-
nich pozycji rynkowych poszczegélnych
firm/marek oddzielnie w poszczegdlnych

BOLIX
AKZO NOBEL

KERAKOLL
CAPAROL
ARSANIT
TIKKURILA
FARBY KABE
GREINPLAST
SINIAT

FAST

SICHER

GRUPA SELENA

FRANSPOL
QUICK-MIX

grupach produktowych, w sezonie budow-
lanym 2019. Podstawg analizy byty wywia-
dy przeprowadzone przez IBP Research
wsrdd reprezentatywnych probek punktéw
sprzedazy (dystrybutorzy, sklady hurto-
we idetaliczne, markety budowlane) oraz
wykonawcéw budowlanych (firmy ogdl-

w analizowanym rynku chemii budowlanej w Polsce

STO

MAJSTERPOL
MTB

SOLBET
MEGARON
KLEIB

BAUMASTER [ 0,7%
TORGGLER
OPTOLITH
KOSBUD
EURO-MIX
INNE

zrodto: IBP Research

nobudowlane i wyspecjalizowane). Udziaty
rynkowe wyznaczono poprzez nalozenie
otrzymanych pozycji rynkowych na wiel-
koSci (tonazowo) iwartoSci (wzl netto)
poszczegélnych 13-tu rynkéw produkto-
wych.
°
Artykutnapodstawie raportu IBP Research:
»RYNEK CHEMII BUDOWLANE] W POLSCE
(13 grup produktowych). EDYCJA 2020”

Rynki produktowe wziete pod uwage w
badaniu IBP Research

o Rynek klejow do ptytek ceramicznych
Rynek klejéw gipsowych do ptyt g-k
Rynek wylewek podtogowych
Rynek mas samopoziomujacych
Rynek systeméw docieplen
Rynek hydroizolacji bitumicznych
Rynek tynkéw gipsowych maszynowych
Rynek tynkow gipsowych recznych
Rynek suchych (sypkich) gtadzi i mas
szpachlowych
Rynek mokrych (gotowych) gtadzi i mas
szpachlowych
Rynek farb do Scian i elewacji
Rynek farb i lakieréw na metal i drewno
Rynek tynkéw cementowo-wapiennych
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Ekologiczny
srodek reologiczny

AGOCEL A100 to modyfikowany eter
skrobi ziemniaczanej, wktorym umiejet-
nie potgczono najlepsze wiasnosci w swojej
klasie (np. jako dodatek do mineralnych
produktéw budowlanych) z ekologicznymi
rozwigzaniami.

AGOCEL A 100 to tzw. wspot-zagestnik,
ktéry dodany w niewielkich ilo$ciach do
suchych mieszanek znacznie wzmacnia
niektére wtasnosci systemu, jak np. kon-
systencja, redukcja klejenia nanarzedziach
czy nadanie ostatecznemu produktowi
wyjatkowej gtadkosci.

14 1/2020

Lepkos¢ [mPas*s]
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AGOCEL® A 100

Wysoko wydajny, ekologiczny Ssrodek reologiczny do stosowania
w przemys$le budowlanym

Wptyw Ca(OH), na 5% roztwor eteru skrobi

—— AGOCEL A 100

Eter skrobi 1

Eter skrobi 2

Dodatek Ca(OH), [%]
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Przy uzyciu AGOCEL A 100 mozliwe jest
osiaggniecie tych wlasnosci bez zakiécania
retencji wody w koncowym produkcie.

AGOCEL A 100 wyrdznia sie wyjatkowo
skutecznym zageszczaniem w systemach
alkalicznych w poréwnaniu do innych ete-
réw skrobi dostepnych na rynku. Ta cecha
ujawnianiezwykte wtasno$ci AGOCEL A 100
dotyczace konsystencji finalnego produk-
tu, co pozwala klientom stosowac¢ jak naj-
nizsze iloSci iosigga¢ najlepsze wyniki,
oszczedzajac na kosztach formulacji.

Wzorzec AGOCEL A 100 Eter skrobi 1 Eter skrobi 2

Cement CEM 11 42,5 R 109 109 109 109 Dzigki niezwyktej kompatybilnosci
ze wszystkimi dodatkami stosowanymi
Wapien 20 20 20 20 .
w suchych mieszankach zapraw, AGOCEL
Weglan wapnia 66 6598 6598 6598 | | A100 moze byl stosowany w systemach
Wapno 3 3 3 3| | gipsowych, cementowych czy wapien-
- nych.
Srodek napowietrzajacy 0,02 0,02 0,02 0,02
Eter celulozy 0,08 0,08 0,08 0,08 Typowe stosowane ilosci AGOCEL A 100
i 0, 0,
AGOCEL A 100 0,02 to pomiedzy 0,01% a 0,05%.
Eter skrobi 1 002 Wydajnos¢ produktu
Eter skrobi 2 0,02 Badaniu poddano recepte na tynk na
100 100 100 100 bazie Cem?n.t Y- : ,
Po analizie zachowania systemow tatwo
woda 20% 20% 20% 20% | | mozna zaobserwowaé, ze w poréwnaniu
Konsystencja zaprawy w tescie stozka opadowego (slump test) 5= wysoka kleistos¢ Kleistosé
165 1 = brak kleistosci
5
160
4
155
— 150 3
£
£
= 145
2
140
1
135
130 0
Wzorzec AGOCEL A 100  Eter skrobi 1 Eter skrobi 2 Wzorzec AGOCELA 100 Eter skrobi 1 Eter skrobi 2
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AGOCEL® A 100

DZieki niezwykiej Wyglad Biaty proszek
kompat).’bl!HOSCI ze . Budowa Modyfikowany eter skrobi
wszystkimi dodatkami -
N Lepkos¢ w wodzie (roztwoér 5%) 2700 mPas

stosowanymi w suchych

. Rozkfad wielkosci czastek D, =219um
mieszankach zapraw, 0" 147 um
AGOCEL A 100 moze byc¢ D,. = 429 um
Stosowany w systemach tadunek anionowy 688 meqg/g
ngSOWYCh, cementowych Zalecane ilosci 0,01 - 0,05 %

czy wapiennych.

¥ Wzorzec AGOCEL A 100

do formulacji bez eteru skrobi czy do alter-
natyw na rynku, AGOCEL A 100 zapewnia
duzo lepszg konsystencje i nizsza kleistos¢.

Do AGOCEL A100 dodano 2% wody
w celu osiggniecia tej samej konsystencji
co probka referencyjna (wzorzec) w tescie
stozka opadowego (160mm). Na stalo-
we obrecze w pionowej Scianie natozono
réwng ilo$¢ produktéw. Wyraznie widad,
jak doskonale AGOCEL A 100 zapobiega
sptywaniu produktu, poprawiajac znacznie
komfort jego stosowania.

Podsumowanie

Zalety:

- Wydajno$¢ przy niskim dozowaniu
Poprawa konsystencji
Zapobieganie sptywaniu
Zoptymalizowana urabialno$¢ Pola zastosowan:
Zmniejszenie kleistosci - Tynki Kontakt: M
Wyjatkowa gtadko$é - Kleje do glazury CHT GERMANY GMBH sp. z 0. o.
Wysoka kompatybilno$¢ z innymi - Mieszanki spoinowe Przedstawicielstwo w Polsce
dodatkami - Systemy gipsowe, cementowe, wapienne | Sienkiewicza 82/84, 90-318 £4dz
Materiat ekologiczny - Systemy izolacji cieplnej e | www.cht.com / biuro.pl@cht.com
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Uzyteczno$¢ zharmonizowanej normy EN 1504-2:2004 (PN-EN 1504-2:2006)
dotyczacej wyrobow i systeméw ochrony powierzchniowej betonu
w przyktadach wybranych wyrobéw budowlanych.

mgr inz. Katarzyna Walusiak, mgr inz. Mariusz Wronski
Laboratorium Chemii Budowlanej EFEKT Sp. z o. 0. Zabrze

artykule zwrdcono
uwage na duza uzy-
teczno$¢ normy zhar-
monizowanej EN 1504~
2:2004 (PN-EN 1504-
2:2006) dotyczacej wyroboéw isystemow
ochrony powierzchniowej betonu, ktdra

18 1/2020

pozwala w tatwy sposéb wyodrebni¢ wia-
Sciwosci dla konkretnego wyrobu i to przy
wszystkich zamierzonych zastosowaniach,
a takze oceni¢ wtasciwosci tylko dlaniektd-
rych sposrdd zastosowan zamierzonych.
Zacytowano przyktady zbadan wykona-
nych w Laboratorium Chemii Budowlanej

EFEKT dla 3 rodzajéw wyrobow: dwéch
impregnatow idwusktadnikowej, ptyn-
nej, elastycznej membrany hydroizolacyj-
nej. Stosowanie zatacznika A Normy EN
1504-2:2004 (PN-EN 1504-2:2006) pozwa-
la zminimalizowaé czestotliwo$¢ badan
wramach Zaktadowej Kontroli Produkcji.
A Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych
wedlug normy EN 1504-2 :2004 nalezy
opracowywaé na podstawie zalgcznikéw
od ZA.1a do ZA.1g normy w odniesieniu do
»zasad” i ,metod”.

Po zetknieciu sie pierwszy raz znorma
[1] EN 1504-2:2004 (PN-EN 1504-2:2006)
dotyczaca wyrobow i systeméw do ochro-
ny powierzchniowej betonu, zserii norm
owyrobach isystemach do ochrony
inapraw konstrukcji betonowych uderza
to, ze przywotuje ona caly szereg innych
norm oraz definicji izasad. Stosowanie
jej wymaga wiele cierpliwosci izaanga-
zowania. Ale po zapoznaniu sie z catoscia
uzyskuje sie szeroki wachlarz mozliwosSci
do jej wykorzystania, co szczegdlnie jest
cenne dla producentéw powtok do ochrony
powierzchniowej.

W Tabeli 1 znajduje sie zestawienie
metod ochrony powierzchniowej wraz
z opisem iilustracjg fotograficzng, wedtug
ktoérej mozna dokonaé pierwszej selekcji
i kwalifikacji oraz zorientowac si¢ zjakie-
go rodzaju produktem mamy do czynienia.

Na podstawie opisu wyrobu przypisuje
sie zasade zTabeli 2 pokazanej powyzej
oraz sprawdza si¢, ktérg metode ochrony



Tabela 1. Metody ochrony powierzchniowej
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Powtoka nadaje powierzchni zdolno$¢ odpychania
wody. Pory i kapilary nie s3 wypetnione a jedynie ich
$cianka jest powleczona preparatem

Powtoka zmniejsza porowatos¢ powierzchni. Pory
i kapilary zostaja czesciowo lub catkowicie wypet-
nione

Utworzenie przez powtoke ciagtej warstwy ochron-
nej na powierzchni betonu

Tabela 2. Metody ochrony powierzchniowej stosowane sa odnosnie do nastepujacych zasad przedstawionych PN-EN 1504-9:2010

Ochrona przed wnikaniem

Kontrola zawilgocenia

Odpornos¢ fizyczna/ wzmoc-
nienie powierzchni

Odpornos¢ chemiczna

Podwyzszenie opornosci
elektrycznej przez ogranicze-
nie zawartosci wilgoci

Metody ochrony powierzchniowej

(H), M, @ H), ©

0, ©

© H), ©

powierzchniowej mozna wdanym przy-
padku zastosowac: (H), (I) lub (C). Znajac
zasade zastosowania oraz metode ochro-
ny powierzchniowej mozna sprawdzi¢
w Tablicy 1 normy EN 1504-2:2004 (PN-EN
1504-2:2006) jakie wiasciwosci uzytkowe
wyrobow do ochrony powierzchniowej
spetnia wyréb w odniesieniu do ,,zasad”
i, metod” zdefiniowanych w PN-EN 1504~
9:2010 Tablica ta zawiera wtasciwosci
uzytkowe dla wszystkich oraz dla niektd-
rych zamierzonych zastosowan w zakresie
objetym PN-EN 1504-9:2010 [2], tablica 3,
4 i5 normy EN 1504-2:2004 (PN-EN 1504-
2:2006)

Przyklad 1. Wodorozcienczalny impre-
gnat do plyt betonowych, kostki bruko-
wej, cegly i kamienia

Ocena dokonana w Laboratorium Chemii
Budowlanej EFEKT

Wodorozcienczalny impregnat do
ptyt betonowych, kostki brukowej, cegly

ikamienia jest wyrobem do ochrony
powierzchniowej. Zasada1 - Ochrona przed
wnikaniem. Metoda ochrony powierzch-
niowej - Impregnacja. Po sprawdzeniu na
Tablicy 1 normy EN 1504-2:2004 (PN-EN
1504-2:2006) jakie wtasciwosci uzytko-
we wyrobow do ochrony powierzchnio-
wej musi spelni¢ wyrdb w odniesieniu do
nzasad” i, metod”. Stwierdza sie koniecz-
no$c¢ zadeklarowania trzech cech:

1/ Absorpcja kapilarna iprzepuszczal-
no$¢ wody wedtug PN-EN 1062-3:2008

2/ Gteboko$¢ wnikania wedtug PN-EN
14630:2007

3/ Reakcjana ogien wedtug PN-EN 13501-
1:2019-02

Pozostate wlasciwosci moga ale nie
musza by¢ deklarowane dla w/w wyrobu.

Po wykonaniu wstepnych badan typu
wedtug Tablicy 3 normy EN 1504-2:2004
(PN-EN 1504-2:2006), etykieta zoznako-
waniem CE zgodnie z rozporzadzeniem nr

305/2011 [3] bedzie wygladata wnastepu-
jacy sposob:

Producent:

Spétka Sp.z o. 0.
ul. Nazwa 1, 00-000 Miasto
00
(dwie cyfry z roku naniesienia oznakowania)

EN 1504-2:2004

Wyréb do ochrony powierzchniowe;.
Ochrona przed wnikaniem.
Impregnacja

Absorpcja kapilarna i przepuszczalnos¢ wody:
w < 0,1 kg/m?« ho*
Reakcja na ogien: klasa X
Gtebokos¢ impregnacji: > 5 mm

1/2020 19
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Przyklad 2. Impregnat do betonu,
kamieniaicegly

Impregnat do betonu, kamienia i cegly
jest wyrobem do ochrony powierzchnio-
wej. Zasada 1 - Ochrona przed wnikaniem.
Ale metoda ochrony powierzchniowej jest
inna niz wprzyktadzie 1. - Impregnacja
hydrofobizujaca. Po sprawdzeniu w Tablicy
1 normy EN 1504-2:2004 (PN-EN 1504-
2:2006) stwierdza sie koniecznos$¢ deklara-
¢ji czterech cech w odniesieniu do ,,zasad”
i, metod”

1/ Gleboko$¢ wnikania wedtug PN-EN
14630:2007

2/ Nasigkliwo$¢ wodg iodporno$¢ na
alkalia po impregnacji hydrofobizujacej
wedtug PN-EN 13580:2004

3/ Szybkos$¢ wysychania przy impre-
gnacji hydrofobizujacej wedtug PN-EN
13579:2004

4/ Reakcja na ogien wediug PN-EN
13501-1:2019-02

W tym przypadku etykieta z oznakowa-
niem CE bedzie wygladata jak ponizej:

Producent:

Spdtka Sp.z 0. o.
ul. Nazwa 1, 00-000 Miasto
00
(dwie cyfry z roku naniesienia oznakowania)

EN 1504-2:2004

Wyréb do ochrony powierzchniowe;j.
Ochrona przed wnikaniem.
Impregnacja hydrofobizujaca.

ja jako wyrdb do ochrony powierzchnio-
wej. Zasada 1 - Ochrona przed wnikaniem
— Natozenie powloki. Wtym przypadku
w odniesieniu do ,,zasad” i,,metod” obej-
muje takie cechy jak:

1/ Przepuszczalno$¢ CO2 wedtug PN-EN
1062-6:2003

2/ Przepuszczalno$¢ pary wodnej
wedtug PN-EN ISO 7783:2018-11

3/ Absorpcja kapilarna iprzepuszczal-
nos$¢ wody wedtug PN-EN 1062-3:2008

4/ Przyczepnosé przy odrywaniu wedtug
PN-EN 1542:2000

5/ Reakcja na ogien wedtug PN-EN
13501-1:2019-02

Na podstawie powyzszych przy-
ktadow mozna stwierdzi¢ iz norma EN
1504-2:2004 (PN-EN 1504-2:2006) daje
ogromny wachlarz mozliwos$ci w klasy-
fikacji wyrobéw budowlanych przezna-
czonych do ochrony powierzchniowej
betonu. Omodwiono tylko Zasade 1 (PI) -
Ochrona przed wnikaniem zzastosowa-
niem wszystkich trzech metod ochrony
powierzchniowej jakimi sa:

(H) Impregnacja hydrofobizujaca

(I) Impregnacja

(C) Natozenie powtoki

Producent:

Spotka Sp.z o. o.
ul. Nazwa 1, 00-000 Miasto
00
(dwie cyfry z roku naniesienia oznakowania)

EN 1504-2:2004

Nasigkliwos¢ woda i odpornos¢ na alkalia
po impregnacji hydrofobizujacej: < 7,5 %
Wspotczynnik szybkosci wysychania
Klasa I, II: > Y%

Reakcja na ogien: klasa X
Glebokos¢ impregnacji > 5 mm

Przyktad 3. Dwuskladnikowa, ptynna,
elastyczna membrana hydroizolacyjna

Dwusktadnikowa, ptynna, elastycz-
na membrana hydroizolacyjna jest wyro-
bem stuzacym do izolacji przeciwwodnej
konstrukcji budowlanych istosowanym
miedzy innymi do hydroizolacji funda-
mentéw, dachow itp. [4] Sklasyfikowano

20 1/2020

Wyréb do ochrony powierzchniowe;j.
Ochrona przed wnikaniem.
Impregnacja hydrofobizujaca.

Przepuszczalno$¢ CO,: SD > 50 m
Przepuszczalnos¢ pary wodnej Klasa |, i, 11I:
SD ...

Absorpcja kapilarna i przepuszczalnos¢ wody
w < 0,1 kg/m? « ho>
Przyczepnos¢ przy odrywaniu > X (Y) N/mm?
Reakcja na ogien: klasa X

Whioski
1.Norma EN 1504-2:2004 (PN-EN 1504-
2:2006) dajaca az 10 mozliwosci klasyfi-

kacji wyrobu do ochrony powierzchniowej
dzieki czytelnej Tablicy 1 wodniesieniu
do ,zasad” i,metod” zdefiniowanych
w PN-EN 1504-9:2010 pozwala wlatwy
sposob wyodrebni¢ wtasciwosci dla kon-
kretnego wyrobu przy wszystkich zasto-
sowaniach, atakze wtasciwosci tylko dla
niektoérych spos$rdd zastosowan zamierzo-
nych

2.Pierwsze widniejace w systemie PKN
wydanie normy EN 1504-2:2004 (PN-EN
1504-2:2006) ,,Wyroby i systemy do ochro-
ny inapraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscia
i ocena zgodnosci. Cze$¢ 2: Systemy ochro-
ny powierzchni betonu” opublikowane
bylo wwersji niemieckiej iangielskiej.
Norma ta w2006 roku zostata wycofa-
na izastgpiona przez PN-EN 1504-2:2006
w wersji polskiej. Jest to zatem norma nie-
zmieniajaca sie w przeciaggu lat, ktora nie
wymusza na producentach cigglych zmian
w etykietach i/lub DWU, jak to ma miejsce
w przypadku innych norm PN-EN

3.Norma EN 1504-2:2004 (PN-EN 1504~
2:2006) zawiera zalgcznik A dotyczacy
minimalnej czestotliwo$cibadan w ramach
Zakltadowej Kontroli Produkcji.

t.Deklaracje wiasciwosci uzytkowych
wedlug normy EN 1504-2:2004 (PN-EN
1504-2:2006) opracowuje sie na podstawie
zatgcznikéw od ZA.1a do ZA.1.g normy
w odniesieniu do ,,zasad” i ,,metod”. °

Literatura:

1. EN 1504-2:2004 (PN-EN 1504-2:2006) Wyroby i sys-
teméw do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscia i ocena zgodno-
Sci. Cze$¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu.

2. PN-EN 1504-9:2010 Wyroby i systemy do ochrony
i napraw konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania,
sterowanie jako$cia i ocena zgodnosci. Czes¢ 9: Ogodlne
zasady dotyczace stosowania wyrobow i systemow.

3. Rozporzadzenie nr 305/2011 Parlamentu Europejskiego
i Rady (UE) z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajace zhar-
monizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw
budowlanych i uchylajace dyrektywe 89/106/EWG

4. Przyktady z Kart Technicznych https:/www.pl.weber/files/
pl/2018-03/dop-1_weber_dry_PUR_B2K.pdf, https:/www.
tikkurila.pl/files/10601/Deklaracja_w_a_ciwo_ci_u_ytko-
wych_|_Temafloor_4000_(1504-2).pdf
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2019 to kolejny rok wzrostow w branzy farb dekoracyjnych w Polsce

arto$¢ sprzedazy farb

dekoracyjnych — sta-

nowiaca najwiek-

szy segment rynku

— wzrosta rok do roku
0 4.3%, do ponad 2,23 mld PLN w2019 r
(dane pochodza zpanelu badawczego
sell-in prowadzonego przez PZPFiK i GFK
Polonia).

Cho¢ dynamika ta byta nieco niz-
sza poréwnujac do roku 2018, w ktérym
zanotowano wzrost na poziomie 5.6%,
to branza ma powody do zadowolenia.
Wolumen sprzedazy natomiast ponownie
zmalal. W roku 2019 0 0.3% (0.2% w 2018
r.) Oznacza to, ze pomimo minimalne-
go spadku litrazu sprzedawanych farb,
ro$nie ich marzowo$c.

Jest to juz kolejny rok zrzedu, kiedy
polska branza farb dekoracyjnych notuje
dobre wyniki. Fakt, ze ilo§¢ zuzywanych
farb sie nie zmienia, za to warto$c¢ sprze-
dazy ro$nie wynika ze zmian zachowan
konsumenckich. — Polacy coraz czesciej
siegajg po produkty kategorii premium.
Ten trend obserwujemy zatem nie tylko
w branzy spozywczej, ale i chemii budowla-
nej w kategorii DIY (z ang. do-it-yourself).
Obserwujmy wiec spadek sprzedazy kate-
gorii farb ekonomicznych. Trend ten utrzy-
muje sie od kilku lat i jest na statym pozio-
mie — méwi Barttomiej Slazak, Dyrektor
Zarzadzajacy PZPFiK.

Portfele Polakdw s3 coraz zasobniejsze
- takze dzieki programowi 500+. Pozwala
to na wieksze wydatki w ramach prowa-
dzonych przez nich prac remontowych
ikonserwatorskich. Wydtuza sie takze
okres prowadzonych prac. Zesztoroczne
lato oraz jesien byly wyjatkowo dtugie
isuche. Takie warunki atmosferyczne
sprzyjaja wydtuzeniu sezonowosSci pro-
wadzonych remontéw, co moze wptywacé
na wzrost sprzedazy.
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2014 1,985

2015 2,023 +19%
2016 2,021 -0.1%
2017 2,022 +0.1 %
2018 2,135 +56%
2019 2,227 +43 %

Wartosc farb sprzedazy farb dekoracyjnych
w Polsce w latach 2014 - 2019 (dane
szacunkowe PZPFiK)

VO T S

Koniunktura roku 2019 wbudownic-
twie sprzyjata dobrym wynikom branzy
farbiarskiej. Jednak pod koniec mozna
byto zauwazy¢ lekki spadek zaméwien. —
Trudno powiedziec, jakie bedzie najblizsze
12 miesiecy. Prognozujemy raczej obnizke
dynamiki wartosci sprzedazy, cho¢ moze
gospodarka czyms nas jeszcze zaskoczy -
dodaje Slazak.

;PZPFK

POLSKI ZWIAZEK PRODUCENTOW
FARB | KLEJOW

[ 4



RYNEK FARB | LAKIEROW DEKORACYJNO-BUDOWLANYCH

wzrost rynku prognoza na 2019:
RYNEK Od 4 Iat + 7% ilosSciowo

W LICZBACH i ]ﬂ

KANALY DYSTRYBUCII

43% 5000 hurtowni é
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Na podstawie: IBP Research ,Rynek farb i lakierow dekoracyjno-
budowlanych w Polsce. Edycja 2019” http://ibpresearch.pl/ o —
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Kolor i potysk pod lupag

Jednorodnos¢ barwy detalu na kazdym etapie procesu wytworczego — cel ten
w rzadko ktorej branzy jest tak trudny do osiggniecia jak w sektorze prze-
twoérstwa tworzyw sztucznych. Roznorodno$¢ ksztattu i wielkosci granulatu
oraz mnogos$¢ procesow sktadajacych sie na cykl produkcyjny sprawiaja, ze
kontrola wizualna surowca i poétproduktu nie wystarcza, by zapewnic ocze-
kiwang jakos¢ wyrobu konicowego. Zamiast niej warto postuzy¢ sie profe-
sjonalnym instrumentarium do pomiaru barwy i potysku — zwtaszcza ze
dostepne dzi$ rozwigzania oferujg niesamowite mozliwosci adaptacji do

potrzeb okreslonej aplikacji.

Agata Swiderska L=100
_;J Wizualizacja systemu
; /:/"" przestrzeni barwnej CIELab
udzkie oko jest wstanie roz- y z zaznaczonymi osiami x, y, z

r6zni¢ okoto dziesieciu milio-

néw koloréw. Ztatwoscia

rozpozna wiec takie niuanse,

jak nieco inny odcien dwoch
takich samych produktéw lub — co gor-
sza — poszczegblnych komponentéw jed-
nego itego samego wyrobu. Swiadomos$¢
tego faktu spedza sen z powiek producen-
tom na catym $wiecie, ale prawdziwym
powodem do zmartwien stala sie swego
czasu wdwoch sektorach: przemysle
motoryzacyjnym oraz przetworstwie two-
rzyw sztucznych. Komponenty z tworzyw
sztucznych majg bowiem to do siebie, ze
$3 wytwarzane na ogét z granulatu, aten
potrafi by¢ mocno niejednorodny, nawet
w obrebie tej samej partii. Dodatkowa
trudno$¢ stanowi fakt, ze sktadaja sie one
czesto zwielu elementéw wytwarzanych
wosobnych procesach produkcyjnych,
nierzadko na réznych maszynach, ktérych

Wykres znormalizowanej reakcji
ludzkiego oka na poszczegélne
dtugosci fali. Najsilniejsza reakcje
obserwujemy w obszarze trzech
koloréw: niebieskiego, zielonego

parametry, a nawet stan techniczny moga L=0 i czerwonego
mie¢ wptyw na finalng barwe istrukture
powierzchni detalu. o tyle przefiltrowana przez narzad wzro-

Jeszcze gorzej, gdy sa one produkowa- | ku staje sie wartoscig subiektywna. Itu
ne wréznych oddziatach danego przed- | zpomoca przychodza specjalistyczne
siebiorstwa. Dochodza bowiem wéwczas | mierniki koloru i potysku, ktore — dzieki
kwestie nie tylko r6znic materiatowych | staltym punktom odniesienia — pozwala-
iprocesowych, ale takze odmiennego | ja zweryfikowaé, czy dany detal speinia
postrzegania barw. Kazdy czlowiek widzi | zadane wymogi kolorystyczne. Grupa ta
kolory nieco inaczej: mozna powiedzie¢, | jest mocno zrdéznicowana — od prostych .
ze oile barwa jest czym$ obiektywnym, | kolorymetréw, przez bardziej zloZzone 400

reakcja recep!

i |

500 550 600 650 700
dtugosc fali [nm]
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potyskomierze, po zaawansowane spek-
trofotometry, wtym zfunkcja pomiaru
potysku i mozliwos$cig zabudowy na linii
produkcyjnej. To, ktdra z opcji wybierze-
my, zalezy gtéwnie od dwéch czynnikow:
zasobno$ci naszego portfela oraz spo-
dziewanego czasu zwrotu z inwestycji.

Skad sie biora kolory?

Wszystkie wymienione przyrza-
dy wgruncie rzeczy dziataja podobnie.
Wywodza sie bowiem znatury, akon-
kretnie: z obserwacji dziatania ludzkie-
go wzroku. Szeroko zakrojone testy w tej
materii przeprowadzita w latach 1931-1964
Miedzynarodowa Komisja O$wietleniowa
(fr. Commission Internationale de
I’Eclairage, CIE). Ich wyniki wykazaty,
ze najbardziej typowym katem obserwa-
cji dla cztowieka jest 10°, akazdy obraz
jest wynikiem szeregu zachodzacych
w naszym mozgu procesow catkowania, tj.
sumowania nieskonczenie wielu matych
wartos$ci. Warto$ciami tymi sa fale elek-
tromagnetyczne, tj. §wiatto docierajace do
naszego oka. Fale te podrazniajg receptory
znajdujgce sie na naszej siatkéwce (czop-
ki), ktore wysytaja do mézgu informacije,
ze pada na nie $wiatto. To, ktdry receptor
izjaka silg zareagowal na dany impuls
Swietlny, pozwala moézgowi wniosko-
wa¢, z jakim kolorem mamy do czynienia.
Jak? Ot6z, czopki podzielone sa na trzy
grupy, zktérych kazda reaguje najsilniej
na okreslong barwe (zakres dtugosci fali).

Detektor

Zasada pomiaru potysku

Potyskomierze: kat katowi nierowny

Jak juz wspomniano, percepcja barwy jest

w duzej mierze uzalezniona od potysku, tj.
zdolnosci powierzchni materiatu do odbijania
Swiatta. Jesli zostat on uwzgledniony w trak-
cie pomiaru, wynik bedzie odzwierciedlat
percepcje koloru typowa dla naszego oka.

Nie znaczy to jednak, ze potysku nie warto
mierzy¢: koniecznos¢ taka pojawia sie prak-
tycznie w kazdej aplikacji, w ktérej wptywa on
na walory wizualne produktu. Pomiar potysku
pozwala z jednej strony wykluczy¢ réznice
kolorystyczne dostrzegane podczas kontroli
wizualnej, a z drugiej - zapewnic¢ jednakowy
stopien odbijania $wiatta na catej powierzchni
detalu.

Do celu tego stuza potyskomierze - kompakto-
we urzadzenia, ktdére emituja Swiatto pod okre-
Slonym katem, a nastepnie mierza natezenie
promieniowania odbitego od prébki pod tym
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samym katem. Uzyskany wynik podawany jest
w jednostkach GU (ang. Gloss Unit) lub w pro-
centach, a jego punkt odniesienia stanowi
przyjete umownie 100 GU. Jak go interpreto-
wac? Przyjmuje sie, ze wartosci < 10 GU ozna-
czajg podtoza matowe, 10-70 GU - potpotysk,
za$ > 70 GU - potysk.

Standardowe potyskomierze realizuja pomiar
pod katem 60°. Jest to o tyle wazne, ze kat
ten pozwala na doktadne badanie probek
jedynie o srednim potysku. W przypadku
powierzchni matowych duzo precyzyjniejsze
wyniki przyniesie pomiar pod katem 85°,

a potysk powyzej 70 GU najlepiej mierzy¢
pod katem 20°. Warto wiec wyposazyc sie

w urzadzenie umozliwiajace zmiane kata
pomiarowego w zaleznosci od wyniku uzy-
skanego w trakcie wstepnego pomiaru pod
katem 60°.

Kolorymetr
wertykalny
CP22 firmy
x-rite do
kontroli
barwy

w trybie SCE

Funkcja pomiaru pod réznymi katami okaze

sie takze przydatna w sytuacji, gdy materiat
wykazuje duze zréznicowanie potysku, jednak
pomiar pod katem 60° nie pozwala wychwycic¢
tych réznic. Z taka sytuacja mamy do czynienia
w przypadku powierzchni zamglonych (mlecz-
nych), ktére wykazuja mniejszy kontrast odbi-
cia, a jednoczesnie s podatne na efekt halo

i powstawanie artefaktow wokot silnych zrodet
Swiatta. Zamglenie takie mozna zidentyfiko-
wag, poréwnujac wyniki pomiaréw przeprowa-
dzonych pod katem 60° i 20°.

Obecnie w sprzedazy coraz powszechniej poja-
wiaja sie spektrofotometry ze zintegrowana
funkcja pomiaru potysku. Jednym z pierwszych
dostepnych na rynku urzadzen tego typu byt
spektrofotometr niemieckiego producenta
Byk-Gardner GmbH. Obecnie posiada je

w ofercie takze m.in. Konica Minolta i x-rite.

FOT.: P.H.U. AKO



Receptory odpowiedzialne za widzenie
koloru zielonego beda wykazywa¢ wzmo-
zong reakcje na dtugos¢ fali ok. 530 nm, te
odpowiedzialne za widzenie barwy nie-
bieskiej — na 420 nm, ate dedykowane
kolorowi czerwonemu — na 700 nm.

Z potaczonych  reakcji  czopkdéw
powstaje wmdzgu okreslony kolor,
araczej: projekcja koloru. Jest ona bowiem
subiektywnym wrazeniem powstajacym
w reakcji na Swiatto. To wtasnie powoduje,
ze kazdy nieco inaczej postrzega kolory.
Atym samym inspekcja wizualna barwy
ipotysku przeprowadzona przez dwoéch
réznych kontroleréw przyniesie nieco
inne rezultaty.

State punkty odniesienia

Nietrudno zauwazy¢, ze kolory natural-
nie odbierane przez ludzkie oko doktad-
nie pokrywaja sie zmodelem RGB (Red,
Green, Blue). Pierwsi graficy petna garscia

czerpali bowiem z obserwacji natury. I tak
pozostato do dzis: mierniki koloru i poty-
sku réwniez wzorowane sg na mechani-
zmie dziatania ludzkiego oka. Aby jednak
mogly prawidlowo spetnia¢ swoje funkcje,
nalezato wyeliminowa¢ zmienne unie-
mozliwiajace obiektywna obserwacije, a co
za tym idzie — takze poréwnanie kolorow.

Pierwsza z owych zmiennych jest $wia-
tto: postrzeganie barw zalezy w duZej mie-
rze od o$wietlenia. Dlatego profesjonalne
przyrzady do pomiaru koloru ipotysku
wyposazone sg we wlasne Zrodta swiatta.
Najczesciej sa to lampy halogenowe, kse-
nonowe lub LED typu ciggtego albo flash,
ktére cechujg sie tym, ze emitujg energie
w calym pasmie spektralnym widzenia, tj.
od 380 do 700 nm.

Drugim punktem odniesienia, ktéry
wplywa na poréwnywalno$¢ wynikow
pomiaréw, jest model przestrzeni barw.
Oprécz wspomnianego RGB istnieje caty

CHEMICALS

szereg konkurencyjnych modeli (m.in.
CMYK, CIEXYZ, CIELab, CIELUV, HSV, HSL),
jednakw przyrzadach stuzacych do pomia-
ru koloru ipotysku najczesciej wykorzy-
stuje sie¢ model CIELab opracowany w1976
. przez wspomniang juz organizacje CIE.
Jest to uktad wspoétrzednych sktadajacy
sie ztrzech osi: L, aib (stad nazwa Lab),
z ktorych pierwsza opisuje jasnos¢, a dwie
pozostate — tonacje barwy. Osie aib usy-
tuowane sg wzgledem siebie pod katem
prostym, za$ L jest do nich prostopadta.
Poréwnanie koloru zadanego zrzeczy-
wistym polega na wyznaczeniu réznicy
miedzy wzorcem (standardem) a probka.
Réznica ta wyrazana jest wartoscia AE
i stanowi sume réznic AL, Aai Ab.

AE wyrazana jest wwartoSciach licz-
bowych istandardowo dzieli si¢ na pie¢
gléwnych przedziatéw, wzaleznosci od
stopnia rozpoznawalno$ci réznicy barw:
AE < 1 — rdéznica nie jest zauwazalna dla
ludzkiego oka; 1 < AE < 2 — rdznica jest
widoczna dla doswiadczonego obserwato-
ra; 2 < AE < 3,5 — rdznica jest widoczna dla
niedo$wiadczonego obserwatora; 3,5 < AE
< 5 — rdznica barw jest bardzo wyrazna;
AE > 5 — barwy postrzegane sa jako dwa
odrebne kolory.

Warto wtym miejscu wspomnieé, ze
choé¢ system CIELab miatl z zalozenia by¢
réwnomierng przestrzenig barw (tj. odbie-
rang jednakowo przez typowego obserwa-
tora), nie spetnit poktadanych wnim ocze-
kiwan. Jego staboscig jest takze fakt, ze
dwie pary préobek o jednakowym AE moga
wizualnie znacznie sie od siebie réznic.
Aby ustali¢, wktorym miejscu powstaty
odchytki, trzeba przeanalizowaé réznice
wystepujace na poszczegoélnych osiach.

Majac zdefiniowany model przestrze-
ni barw, pozostaje nam okre$li¢ fizyczny
punkt odniesienia badanej prébki, czyli
kolor wzorcowy, zktérym bedziemy ja
poréwnywali. Moze to by¢ zaréwno ele-
ment wformie stalej, jak iptynnej lub
gazowej. W tym ostatnim przypadku prob-
ke umieszcza sie czesto w kuwecie pomia-
rowej, najczesciej wykonanej z kwarcu lub
szkta optycznego o grubosci 10 mm.

Kolorymetr: gdy liczy sie stosu-
nek jakosci do ceny

Jesliby prébowad uszeregowad urza-
dzenia do pomiaru barwy wzgledem ich
podobienstwa do ludzkiego oka, na pierw-
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szym miejscu znalazitby sie kolorymetr.
To proste pod wzgledem konstrukeji urza-
dzenie jest mniej doktadne niz spektrofo-
tometr, ale za to oferuje wysoka wydaj-
no$¢ pomiaru za przystepna cene.

Kolorymetr sktada sie zasadniczo
z czterech podstawowych elementdw:
czujnikéw swiatta (fotodiod), filtréwkolo-
réw (szybek), dyfuzyjnego zrédta Swiatta
oraz ukladu elektronicznego. Czujniki
wystepuja najczesciej w uktadzie 3+1, przy
czym trzy pierwsze — wyposazone w fil-
try barwy czerwonej, zielonej i niebieskiej
— umozliwiajg pomiar iloSci padajace-
go na nie Swiatta, wycinajac zakresy fali
odpowiadajace kolorom innym niz barwa
danego filtra, za$ czwarty mierzy ogélna
warto$¢ $wiatta, zwiekszajac doktadnosé
pomiaru. Impulsy elektryczne wysytane
sg przez fotodiody do uktadu elektro-
nicznego, ktéry przetwarza je na postaé
cyfrowa, przeprowadza pomiar ich nate-
zenia, a nastepnie przelicza je na system
CIELab.

Bardzo istotnym elementem koloryme-
tru jest zrédlo $wiatta: urzadzenia pozba-
wione wlasnego o$wietlenia moga bowiem
mierzy¢ jedynie Swiatlo wyemitowane
(np. przez monitor). Kolorymetry na ogo6t
realizuja pomiar wgeometrii sferycznej
d/8°. Zrédtem $wiatta jest w tym przypad-
ku biata kula emitujagca promieniowanie
rozproszone, tj. niepadajace bezposrednio
na powierzchnie prébki. Wlampach tego
typu wykorzystuje sie czesto diody LED
emitujgce Swiatto ordznej temperaturze
barwowe;j.

Najwiekszg staboscia starszych mode-
li kolorymetréw jest mozliwos¢ pomia-
ru jedynie wtrybie SCI (ang. Spectral
Component Included), tj. zuwzglednie-
niem potysku. W efekcie odczyt barwy jest
niezalezny od réznic w potysku czy struk-
turze, ale takze uniemozliwia wyizolo-
wanie barwy obiektywnej ijej poréwna-
nie zodczytami przeprowadzonymi na
urzadzeniach opartych oinng geome-
trie. Problem ten wnowszych modelach
rozwigzano, umozliwiajgc ptynne prze-
taczanie miedzy trybami SCI i SCE (ang.
Spectral Component Excluded). W trybie
SCE potysk jest eliminowany przez tzw.
putapke potysku, dzieki czemu uzyskany
wynik jest bardziej zgodny z oceng wizu-
alng probki, ajednoczesnie powinien byé
zblizony do tego uzyskanego za pomo-
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Spektrofotometry firmy Byk-Gardner GmbH byty jednymi z pierwszych urzadzen taczacych
w sobie funkcje pomiaru barwy i potysku

| system do pomiaru
| barwy on-line

linia materiat
produkcyjna °

Schemat dziatania systemoéw kontroli koloru on-line

Ocena wizualna tylko w komorze

Dostepnos¢ elektronicznych
urzadzen do pomiaru barwy
i potysku nie oznacza, ze
nalezy catkowicie zrezygno-
wac z kontroli wzrokowej.
Okazuje sie ona przydatna
zwtaszcza, gdy chcemy
zbadac jednorodnosc detali
pochodzacych z réznych
partii, ale produkowanych
na tych samych maszynach.
Najlepiej wowczas skorzy-
stac z komory Swietlnej,
ktéra umozliwia analize
barwy i potysku prébki

w réznych warunkach
oswietlenia. Wyposazona

z reguty w 4-6 zrodet Swia-
tta o réznej temperaturze
barwowej (np. D65, UV,

U30, RL84), jednoczesnie
eliminuje szkodliwy wptyw
kontrastu dzieki zastosowaniu
specjalnej szarej farby pokry-

przed pomiarem

materiat
po pomiarze

wajacej Sciany. Komory swietl-
ne dostepne sa w réznych roz-
miarach - od 60 x 60 cm do
pomieszczen typu light room.

ZRODO: COLVISTEC



System VeriColor Spectro firmy x-rite doskonale sprawdza sie w kontroli koloru folii na linii
produkcyjnej

ca fotospektrometru. W praktyce jednak
rzadko tak jest: putapka potysku nie eli-
minuje go bowiem catkowicie, co zaburza
pomiar.

Zautomatyzowany pomiar on-line

Postepujgcemu trendowi uniwer-
salizacji spektrofotometréw towarzy-
szy réwnolegly rozwoéj oferty systemow
przystosowanych do realizacji pomiaréw
on-line, tj. bezposrednio na linii produk-
cyjnej. Rozwigzania takie zostalty stwo-
rzone zmys$la o przeprowadzaniu seryj-
nych, zautomatyzowanych pomiaréw bez
udziatu operatora — woparciu o parame-
try okreslone w programie wykonawczym.
Pomiar realizowany jest bezdotykowo
w czasie rzeczywistym, awyniki sg prze-
sylane bezposrednio do centralnej bazy

danych, gdzie s3 analizowane iprzeli-
czane na dany model przestrzeni barw.
Integralnym elementem tego typu syste-
mow jest zaawansowane oprogramowanie
umozliwiajace pelne sterowanie procesem
pomiaru, biezaca kontrole wynikow i defi-
niowanie trendéw.

Gdzie warto zastosowaé system on-li-
ne? Wzorcowym przyktadem moze byé
produkcja folii: umieszczony nad linig
produkcyjng spektrofotometr z czestotli-
woscig 10 s mierzy barwe i potysk tworzy-
wa, umozliwiajgc statg kontrole jakosci
produktu na kazdym etapie jego wytwa-
rzania. Co wiecej, nie wymaga on specjal-
nych warunkéw oswietleniowych: sam
emitujagc promieniowanie $wietlne, jed-
noczesnie odcina doptyw Swiatta powyzej
okre$lonego profilu barwnego, zapew-
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niajgc jednorodne dos$wietlenie badanej
proébki. Sam pomiar trwa zaledwie utamek
sekundy, dzieki czemu zyskujemy pew-
no$¢ miarodajnego wyniku nawet przy
duzej predkosci linii.

W produkcji masowej systemy do
pomiaru barwy ipotysku on-line przy-
nosza producentom nieocenione korzysci:
w poréwnaniu zrozwigzaniami manual-
nymisg co prawdadrozsze, ale oszczedno-
$ci generowane w codziennej eksploatacji
znawigzka rekompensujg ten wydatek.
Pomiar on-line nie tylko pozwala oszcze-
dzi¢ czas iograniczy¢ koszty personalne
zwigzane zkontrolg jakosSci, ale przede
wszystkim zapewnia powtarzalng jakos¢
wyrobéw — ato wwarunkach produk-
cji masowej w przemysle przetwdrczym
warto$¢ nie do przecenienia. °

Jak to sie zaczeto?

Cho¢ w przemysle upowszechnity sie
stosunkowo niedawno, spektrofotometry
maja za sobg dtuga historie. Pierwsze
urzadzenie tego typu zostato opracowane
u progu lat 40. ubiegtego stulecia przez
Arnolda O. Backmana - wtasciciela firmy
Backman Coulter. Premierowy model
wyposazony byt w szklang soczewke,
zastapiona w kolejnych wariantach
soczewka kwarcowa. Jego rozwéj dopro-
wadzit ostatecznie do wprowadzenia na
rynek popularnego modelu DU produ-
kowanego w latach 1941-1976. Byt on
wykorzystywany gtéwnie w laboratoriach
chemicznych i dostepny na specjalne
zamoéwienie. Przetomem okazat sie rok
1979, w ktérym Hewlett-Packard przed-
stawit swoj pierwszy spektrofotometr HP
8450A wyposazony w zestaw fotodiod
sterowanych mikroprocesorowo i umoz-
liwiajacy pomiar réznych dtugosci fali

w tym samym czasie, a co najwazniejsze
- w ciaggu kilku sekund. Produkt okazat sie
strzatem w dziesiagtke, zapoczatkowujac
ere nowoczesnej, komercyjnej spektrofo-
tometrii, ktéra trwa do dzis.
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Najwiekszym wyzwaniem stojgcym przed firma posiadajaca
system barwienia jest utrzymanie go w nienagannym stanie.
Co nalezy zrobi¢, gdy musimy go zmieni¢? Moze w tym pomac
wiedza i doswiadczenie zespotu KRAHN Chemie.

owodéw do zmiany systemu
moze by¢ kilka:

Zmiany w prawodaw-
stwie — ograniczenie zawarto-
$ci APE oraz zwigzkow lotnych

(VOO),

Konieczno$¢ wprowadzenia odpor-
nych pigment6éw (PY184, PR168, PR254,
PY110) wcelu redukcji reklamacji czy
udzielenia gwarancji na kolor,

Redukcja zlozonoséci wdrozen izwiek-
szenie szybkos$ci wdrozen nowych pro-
duktow,

Konieczno$¢ wprowadzenia bardziej
ekonomicznych rozwigzan,

Niska konsumpcja okreslonych kolo-
rantow.

Z roku na rok zwigksza sie liczba wdra-
zanych dozownikéw, co powoduje dra-
styczne obnizenie zuzycia poszczegdlnych
kolorantéw w punktach sprzedazy. W ciggu
ostatnich lat $rednie zuzycie na jednej
maszynie dozujacej spadio z 400 1 w1997
r. do 80-70 l/rok obecnie. Oznacza to, ze
najmniej rotujace koloranty sg zuzywane
w ilo$ci 0,5 1/rok na dozownik.

Zmiana systemu? Tak, ale jak?
Istnieje kilka sposobéw zmiany sys-

temu kolorowania. Kazdy znich wymaga

innego podejscia do tematu.
Drop-in/Kopia — najmniej pracochton-

ny proces, ktéry polega na wymianie

uzywanych past na ich odpowiedniki.

Odpowiedniki moze dostarczyc¢ nasz obec-

ny dostawca lub konkurencja. W przypad-

ku tego rozwigzania, nalezy zwrdci¢ uwage
na kompatybilno$é nowych past, poniewaz
moga wystapic trzy scenariusze:

- Zar6éwno nowy, jak istary system sg
kompatybilne, w zwigzku z czym nie ma
problemu z recepturowaniem koloréw,
Najlepszym scenariuszem w przypad-
ku zmiany typu drop-in jest sytuacja,
gdy stary system nie jest kompatybilny,
anowy sprawdza sie doskonale,

Ostatni mozliwy scenariusz to sytuacja,
gdy stary system jest kompatybilny, ale
nowy nie. Tutaj moze pomdéc wiasciwy
dobér dodatkéw poprawiajgcych reolo-
gie ikompatybilno$¢é. Firma KRAHN
jest rowniez dystrybutorem firmy BYK
Chemie ijesteSmy wstanie w takiej
sytuacji wesprze¢ naszych klientéw
fachowa wiedza.

W przypadku tego rozwigzania, wzalez-
nosci od stosowanej technologii, bedziemy
sie czesto borykac z dryfem odcienia i sity
barwy.

Catkowita przebudowa systemu — pra-
cochtonne ikosztowne rozwigzanie, ale
dajace najlepsze efekty.

CzeSciowa wymiana systemu barwienia

— czesto stosowana takze jako zabieg mar-

ketingowy, pozwalajacy odrdzni¢ sie od

konkurencji. Wprowadzenie nowych past
do systemu moze by¢ réwniez konieczne

z innych powodow:

- Dodanie lub wymiana past, aby wyeli-
minowa¢ reklamacje lub niskie zuzy-
cie pojedynczych kolorantéw (redukcja
kosztow),

Wprowadzenie nowych produktéw lub
nowej technologii na rynek,
Ekspansja na nowe rynki.

Filary Zintegrowanego Systemu
Barwienia

Kazda wymieniona powyzZej opcja
wymaga gruntownej analizy mozliwosci
ioczekiwan klienta w stosunku do syste-
mu kolorowania. Dokonujac takiej analizy,
KRAHN Chemie bierze pod uwage aspekty,
ktore stanowig filary zintegrowanego sys-
temu barwienia.

Analiza przedsprzedazowa
Analiza biznesowa — czyli ocena obec-
nego iprzysztego portfolio klienta,
strategii sprzedazowej imarketingo-

wej, wymogdéw technicznych (liczba
past wsystemie, liczba posiadanych
dozownikéw na rynku, rodzaj dozowni-
kéw), mozliwosci technicznych klienta
(posiadane know-how, kadra itp.),

Sfera barw — czyli jakie wzorniki mamy
iczego nam brakuje, jakie odcienie sie
sprzedaja. Zazwyczaj od 80 do 120 kolo-
réw stanowi 80% sprzedazy,
Ograniczenia przestrzenne - czyli
wielko$¢ systemu kolorowania, wybor
odpowiednich pigmentéw, wybor odpo-
wiedniej sity barwienia/pigmentaciji,
wedtug uwag z rynku,

Technologia barwienia — POS, In-plant,
In-Can,

Wykonalno$¢, formutowanie i projekto-
wanie rozwigzan — czyli zdefiniowanie
prawidtowych regut recepturowania,
znalezienie odpowiedniego balansu
miedzy jakoScia a kosztem, utworzenie
odpowiedniej liczby baz danych.

Jest to kluczowy etap projektu, ktory
pozwala optymalnie zaprojektowac sys-
tem kolorowania, funkcjonujacy przez
nastepnych kilka lat. Wtasciwy dobdér pig-
mentdw, kosztéw formulacji i konsumpcji
na kolorant pozwoli na maksymalizacje
wydajnosci systemu barwienia. Czasami
kosztowniejsze na pierwszy rzut oka
receptury pozwalaja diugofalowo obni-
zy¢ koszty zwigzane zfunkcjonowaniem
systemu w firmie. Przyktadowo wtasciwy
dobdr past pozwoli obnizy¢ koszty serwi-
sowania maszyn.

Planowanie projektu — czyli analiza obec-
nego systemu, ktéra obejmuje:
Analiza uzywanych kolorantéw — tech-
nologia (wodna, uniwersalna, rozpusz-
czalniki), PI & P%,
Analiza portfolio klienta — produkty,
technologia, wielko$¢ puszek, rodzaj
uzywanych baz itp.,
Dozowniki:
- liczba i lokalizacje,
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- kanistry (liczba i wielko$¢),

- doktadnos¢,

- stare, nieuzywane maszyny.
Dozowane kolory — zdefiniowanie naj-
cze$ciej sprzedawanych kolordw,
Analiza stosowanych wzornikéw -—
wsparcie przy projektowaniu nowych
wachlarzy koloréw,

Analiza pojawiajacych sie probleméw
—znalezienie przyczyn i rozwigzan,
Zdefiniowanie specyficznych potrzeb
klienta wdrazajacego system barwienia,
jak réwniez klienta koncowego.

Projektowanie oraz wdrazanie nowego
systemu barwienia

Projektowanie oraz wdrazanie syste-

mow barwienia obejmuje kilka etapow:

Sprawdzenie kompatybilnosci
z produktami klienta,
Propozycja zintegrowanego systemu
dozowania,

Dobor wiasciwych kolorantéw i dozow-
nikow,

Wybdr oprogramowania do punktéw
sprzedazy oraz laboratorium,
Zdefiniowanie zakresu ustug KRAHN
Chemie (recepturowanie manualne,
komputerowe, szkolenia, serwis itp.),
Recepturowanie komputerowe oraz
sprawdzenie jakoSci receptur,

Korekta manualna kolordow,
Zdefiniowanie regionalnych ilokalnych
réznic w systemie,

Przygotowanie wzornikéw — ogélnych
ilokalnych,

Zdefiniowanie Kkryteridow akceptacji
koloréw (delta E, akceptacja wizualna
w komorze Swietlnej).

past

Dobor produktéw i rozwigzan

Na tym etapie najwazniejszy jest dobor
technologii kolorantéw, ktéra moze
determinowa¢ np. odporno$c¢ fasady na
wode,

Dob6r odpowiednich dozownikéw
pozwoli zmniejszy¢ w przysztosci koszt
serwisowania maszyn. Wiekszo$¢
nowoczesnych systemow barwienia jest
stabo odporna na zbyt czeste mieszanie,
dlatego tez nalezy na to zwrdci¢ uwage,
Miksery / shakery; nie da si¢ dobrac jed-
nego urzadzenia, ktére réwnie dobrze
wymiesza puszke o pojemnosci 11130
kg wiadro tynku,
Oprogramowanie;

musi pogodzi¢
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dozowniki réznych producentéw,
umozliwia¢ aktualizacje baz danych
W prosty sposéb (mozliwe réwniez wer-
sje sieciowe z automatyczng aktualiza-
cja), historig receptur w POS i dostepem
do historii dozowan na maszynach, jak
w Innovatint,

Wzorniki; unikamy kopiowania 1 : 1
odcieni konkurencji; podobny odcien,
ale dopasowany do naszego systemu na
pewno bedzie tanszy,

Systemy przemystowe (TDF),
Spektrofotometry.

Integracja systemu

Kompatybilnos¢ kolorantéw i dozowni-
kow — nie wszystkie technologie pomp
zaleca sie stosowa¢ do wszystkich kolo-
rantéw,

Konfiguracja systemu — zalanie kani-
strow w odpowiedniej kolejnosci, co
skraca czas dozowania izmniejsza
naprezenia wmaszynie (wolniejsze
zuzycie mechanizméw obrotowych),
Rozwigzania do zdalnego zarzadzania
imonitorowania — np. zdalne pulpity
w POS redukujg konieczno$¢ wyjazdow
serwisantow do btahych probleméw,
Zapewnienie dostepno$ci systemu —

Wiasciwy dobor pigmentow, kosztow formulaciji
i konsumpcji na kolorant pozwoli na maksymalizacje
wydajnosci systemu barwienia.

lokalne stany magazynowe,

Konwersja systemu — czy uda sie otrzy-
mac rekompensate za utracong czesc¢
kolorantéw zlanych z maszyn klientéw.

Wsparcie posprzedazowe

- Sie¢ wsparcia technicznego,
Ustugi wsparcia ikalibracji — czyli
wsparcie laboratoryjne, mozliwo$¢ kali-
bracji baz danych i opracowania recep-
tur recznie, najlepiej na terenie kraju,
Cze$ci zamienne,
Wsparcie startu,
Szkolenia — pelne szkolenie laborato-
ryjne i teoretyczne z wiedzy o systemie;
trzeba potaczy¢ wiedze o formulacjach,
oprogramowaniu izarzadzaniu baza
danych w POS,
Certyfikowana sie¢ serwisowa i partne-
row.

Zebrane punkty reprezentujg cze$¢ wie-
dzy idoswiadczenia gromadzonego przez
lata przez zespét specjalistow z KRAHN
Chemie Polska we wspoéipracy z Chromaflo
Technologies BV. Mamy nadzieje, ze
pomoze to poruszac si¢ Panstwu troche
bardziej swobodnie wérdd systemow kolo-
rowania. Zapraszamy do wspotpracy. °



Nie kazdy wie, ze farba moze wptywac nie tylko na koncowy efekt
dekoracyjny, lecz takze — a moze przede wszystkim — na nasze

zdrowie.

iektorzy producenci oferujg
powtoki, ktére nie zawie-
raja rozpuszczalnikéw inie
wydzielaja  szkodliwych
substancji podczas malowa-
nia i schniecia. Trzeba jednak wiedzie¢, ze
sam ten fakt nie czyni jeszcze farby zdrowa
w pelnym znaczeniu tego stowa. Dlatego,
jesli zalezy nam na zdrowym wykoncze-
niu $cian, sprawdzmy, czy powtoka do ich
malowania opatrzona jest miedzynarodo-
wym znakiem, za ktérym stoi uprawnio-
na do tego instytucja badawcza. Jednym

z takich atestéw, ktéry warto mie¢ na
wzgledzie wybierajac farbe do wnetrza jest
certyfikat natureplus przyznawany przez
Miedzynarodowe Stowarzyszenie na rzecz
Zréwnowazonego Budownictwa produk-
tom o najwyzszych standardach jakoSci
ibezpieczenstwa — dla $rodowiska oraz
zdrowia.

Wybierajgc produkt ztakim oznacze-
niem mozemy mie¢ pewnos$¢, ze w co naj-
mniej 85% sktada sie on z surowcéw odna-
wialnych ispelnia najostrzejsze wymogi
ekologiczne. Taka gwarancje daja nam
akredytowane laboratoria, ktdre badaja

wyrdb pod katem takich kryteriow jak Sro-
dowisko, zdrowie i funkcjonalnos¢.
Sprosta¢ rygorystycznym warunkom
udaje sie nielicznym. Do tego elitarnego
grona dofaczyta wilasnie biata farba do
wnetrz Baumit KlimaColor — jednosktad-
nikowa farba krzemianowa stworzona
zmys$la o zdrowiu i dobrym samopoczuciu
mieszkancow. Dzigki temu, ze produko-
wana jest na bazie odpowiednio dobranych
sktadnikdéw, jest bezzapachowa i wolna od
szkodliwych dla zdrowia lotnych zwiaz-
kow organicznych (LZO). Co réwnie istotne
jest wysoce paroprzepuszczalna, adzieki
wysokiemu pH zabezpiecza powierzch-
nie przed rozwojem grzybow - plesni. Jej
dodatkowym atutem jest bardzo dobra
sita krycia, przektadajaca sie na wysoka
wydajno$é. Szczegdlnie dobre wtasciwosci
wykazuje przy zastosowaniu w systemie
Baumit Klima oraz na tynkach iszpa-
chlach mineralnych, a takze przy renowa-
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cji i odnawianiu trwatych powtok mineral-
nych. Z powodzeniem mozna ja naktadaé
recznie za pomocg watka lub pedzla, jak
réwniez maszynowo zuzyciem natrysku
w technologii Airless.

W dzisiejszych czasach wpomieszcze-
niach spedzamy wiekszo$¢ naszego zycia,
dlatego tak wazne jest, by do ich wykoncze-
niawybiera¢ rozwigzania zdrowei natural-
ne, wspierajace nasze dobre samopoczucie.
Badania naukowe przeprowadzone przez
niezaleznych ekspertow w najwiekszym
europejskim parku badawczym Baumit
Viva dowodzg, Ze regulujace mikroklimat
wykonczenie $cian wewnetrznych to jedna
z trzech fundamentalnych zasad zdrowego
mieszkania. By ja spetni¢ potrzebne jest
podejscie systemowe, czyli zastosowanie
ekologicznych wyrobdw na kazdym etapie
prac wykonczeniowych — od tynkowania,
przez opcjonalne wygtadzenie po malowa-
nie odpowiednig farba. )

("
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Stanislav Sulla

asz $wiat to gigantyczna

wielobarwna paleta. Dzieki

nim nasze zycie jest ciekaw-

sze i piekniejsze, ale sa one

takze waznym elementem
marketingu. Kolory stuza do komunikacji.
Pomagaja w sprzedazy. Kolory odgrywa-
ja wazna role w procesie podejmowania
decyzji przez klientéw. Kolory wywotuja
szerokq game emocji, przyciggajac uwage
konsumentéw do konkretnych towardw.
We wspodtczesnym przemysle projektanci
uwalniajg swojg kreatywno$¢ i wzmac-
niajg oraz podkreslaja wyglad, wrazenie,
ksztatt i smak praktycznie kazdego pro-
duktu konsumenckiego, w ktérym celo-
wo wykorzystano kolory i ich potaczenia.
Producenci wiedzg bardzo dobrze, Ze pra-
widlowo wykonane i odtworzone kolory sg
postrzegane przez kupujacych jako war-
to$¢ dodana i moga zwiekszac sprzedaz ich
wyrobow. Dotyczy to praktycznie kazdego
towaru posiadajgcego kolor, od towaréw

Profesjonalne
zarzadzanie barwami

Wiasciwy krok ku wyzszej jakosci i nizszym kosztom.

podstawowych, takich jako opakowania,
farby, dopasowane pod wzgledem koloru
plastikowe czesci oraz tkaniny, po ztozo-
ne wyroby takie jak samochody. Wyzszy
stopien ztozonosci, jaki wystepuje w przy-
padku produktéw montowanych z réznych
czesci pochodzacych od réznych dostaw-
cow i wykonanych z réznych materiatéw
przy uzyciu réznych technologii, stano-
wi dodatkowe wyzwanie dla inzynieréw
odpowiedzialnych za jako$¢, ktdrzy sa
zmuszeni do poszukiwania bardziej spoj-
nych i doktadnych sposobéw oceny ilo-
$ciowej barw w procesach produkcyjnych.
W ciggu ostatnich lat znacznie wzrosty
wymagania i oczekiwania dotyczace har-
monii i doktadnosci kolordw, jak réwniez
krétko- i dtugookresowej powtarzalnosci
i spojnosci, bez jakichkolwiek odchylen,
w wiekszos$ci branz stajac sie jednym z naj-
wazniejszych kryteriow jako$ciowych. Ze
wzgledu na ten trend stato sie oczywiste,
ze wylgcznie wzrokowa ocena i kontrola

kolorow staja sie w coraz wiekszym stopniu
niewystarczajace.

Niektérzy sktaniajg sie ku opinii, ze
ludzkie oko to produkt diugiej ewolucji
trwajacej przez stulecia. Inni wierzg, ze Bog
dat Adamowi oczy jako cenny dar. Jednak
w kontekscie historycznym ani w przypad-
ku cztowieka pierwotnego, ani w przypad-
ku biblijnego Adama koniecznos$¢ okresla-
nia barw w sposdb bezwzgledny i doktadny
nie byta zdolno$cig warunkujaca przezycie.
To prawda, ze ludzki wzrok ma wyjat-
kowg zdolno$¢ do rozrézniania miliondéw
barw, ale nasze oko nie posiadto zdolno$ci
kwantyfikacji odcieni kolorow. Gdy ludzkie
oko ma do czynienia z krytycznym zada-
niem dopasowania barw, pilnie potrzebu-
je pomocy. Tylko urzadzenie dokonujace
obiektywnych i spoéjnych pomiaréw moze
da¢ nam mozliwo$¢ jednoznacznego okre-
$lenia parametréw wymaganych koloréw
oraz utrzymania ich w ustalonym waskim
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Charakterystyka
oswietlenia

Funkcje widmowej
charakterystyki

Wartosci
trojchromatyczne

czutosci oka ludzkiego

Zasada spektrofotometrycznego pomiaru barwy: obliczanie wspétrzednych tréjchromatycznych.



zakresie w trakcie realizacji cyklu produk-
cyjnego. Rygorystyczne wykorzystanie
procesjonalnych narzedzi i rozwia-
zan do oceny koloréw w ramach
codziennych praktyk nie tylko
jest warunkiem koniecznym
uzyskania przewidywalnych

i powtarzalnych barw, ale
takze umozliwia bezkonflikto-
we, niedrogie i wolne od strat
zarzadzanie kolorami przez
osoby opracowujace specyfikacje
barw, producentéw i konsumen-
tow.

Kolor w rzeczywisto$ci nie jest
wartoscia fizyczna, ale czysto fizjolo-
gicznym zjawiskiem wywolanym przez
widoczne $wiatto wnikajace do oka po
zmodyfikowaniu go w wyniku interakcji
z materiatami w trakcie przenikania przez
nie. Kolor, a doktadniej percepcja koloru,
definiowany jest jako subiektywny wyglad
$wiatta okre$lany przez oko i jest wyni-
kiem wspdlnego dziatania oka i mdzgu,
ktore pozwala na rozrdznienie Swiatta
o r6éznych diugosciach fali i wartosciach
energii. Ludzkie oko widzi tylko niewielka
cze$¢ catego widma elektromagnetycz-
nego, okreslang jako Swiatto widzialne.
Ogolnie zaktada sig, ze kolor o najmniej-
szej dtugosci fali, ktére widzi przecietna
osoba to kolor filetowy, ktérego dtugosé
fali to blisko 400 nm. Analogicznie, kolor
o najdtuzszej dtugo$¢ fali widziany przez
przecietnego obserwatora to kolor czer-
wony, ktérego dtugosc fali to okoto 700
nm.

RzeczywisScie, koloru nie mozna zmie-
rzy¢ stosujac normalne metody technicz-
ne. Pomiar koloru wymaga uzycia modelu
matematycznego postrzegania koloréw
przez ludzkie oko. Po przyjeciu zalozen
teorii tréjchromatycznej i na podstawie
zalozenia, Ze jednoznaczny opis odcienia
koloru wymaga okres$lenia jednoczesnych
interakcji trzech powigzanych ze sobag
atrybutéw widma, a mianowicie:

- rozkladu energii widma zastosowanego
oSwietlenia;

- interakcji Swiatla oraz mierzonego
obiektu w formie krzywej odbicia lub
przenikania widma; a takze

- charakterystyki widmowej fotorecepto-
réw znajdujgcych sie na siatkéwce oka

Przenosny
spektro-
fotometr -
reczny ) 2
Konica 6
Minolta
CM-700d.

Miedzynarodowa
Komisja O$wietlenia (CIE)
wykonata w 1931 r. eksperyment,
ktéry pozwolil na przyjecie pierwszych
umow dotyczgcych normalizacji naukowe-
go systemu koloréw CIE XYZ. Wbudowany
algorytm obliczen dla trzech powyzszych
atrybutéw widma pozwala na uzyskanie
trzech bezwymiarowych wartosci kolo-
row. S3 one interpretowane jako jasnosc,
nasycenie i odcien.

W pézniejszym okresie, w potowie lat
70. dwudziestego wieku, koncepcja ta ule-
gla doglebnym zmianom i uwzglednio-
no w niej elementy tzw. przeciwstawnej
teorii postrzegania. Zgodnie z ta teoria,
istnieja trzy przeciwstawne kanaty barw:
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kanat barw czerwonych i zielonych,
z0ttych i niebieskich oraz biatych
iczarnych. Nastepnie, w wyniku
przeksztatcen matematycz-
nych pierwotnego modelu
CIE XYZ, zalecono sto-
sowanie na catym
Swiecie  prze-
strzeni barw-
nej CIE
L*a*b,

przedsta-
wiajacej wyizolowa-
ng cze$¢ tréjwymiarowe- ‘
go kartezjanskiego uktadu
wspoétrzednych. W zwigzku z tym,
z geometrycznego punktu widzenia,
kazdy odcien barwy mozna opisac jako
punkt w tej tréjwymiarowej przestrze-
ni barwne;j.

Jaka jest zasada dzialania urzadzenia
do pomiaru barw nazywanego spektro-
fotometrem? Glowica pomiarowa wysyta
okreslong wigzke Swiatta ku mierzonemu
przedmiotowi, a czujnik fotoelektryczny
odbiera jej odbitg lub przenikajaca czesé
i analizuje j3 w widmie $wiatta widocz-
nego jako funkcje dtugosci fali. Wynikiem
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pomiaru jest krzywa odbicia lub prze-
nikania widma. Poniewaz kazdy odcien
koloru ma inng krzywa, podobnie jak
kazdy czlowiek ma inne odciski palcow,
krzywa ta jest doskonatlym narzedziem
pozwalajacym na okreSlenie, identyfikacje
i dopasowanie barw. Jednocze$nie stano-
wi ona podstawe do obliczen wszystkich
powszechnie stosowanych parametréw
kolorymetrycznych, ktére dzigki wbu-
dowanemu mikroprocesorowi spektro-
fotometr moze okresli¢ natychmiast.
Parametry te to wspoétrzedne barw, takie
jak XYZ lub L* a* b*, sita, nieprzezroczy-
sto$¢, indeks metameryzmu, stopien bieli
lub zbici oraz inne.

W zastosowaniach przemystowych bez-
wzgledne wartosci kolorymetryczne dane-
go koloru sa mniej istotne. Do celéw zwig-
zanych z kontrolg jakosci barw, znacznie
wazniejsza jest réznica koloré6w réznych
przedmiotéw. Jest to rdéznica pomiedzy
kolorem referencyjnym okreslonym przez
klienta a kolorem probki wykonanej przez
producenta. System pomiarowy oblicza
odchylenie koloru prébki AE* (delta E) od
zmierzonych wspétrzednych wzorca przy
pomocy twierdzenia Pitagorasa, jako naj-
krotsza linie faczaca dwa punkty w prze-
strzeni barwnej CIE L*a*b:

AE* = J(AL*Y+ (Aa*Y +(Ab*)

Interakcje Swiatta z mierzonym przed-
miotem mozna opisa¢ pod katem absorp-
cji i rozpraszania, ktore moze przybiera¢
wszelkie mozliwe formy: odbicia, dyfrak-
cji, refrakcji i przenikania, zaleznie od
wlasciwosci materiatu probki.

Jak juz wyjasniono, wszystkie z tych
proceséw zaleza od dtugosci fali oraz,
na skutek ubarwienia mierzonej probki,
zmieniajg padajace $wiatto biale na $wia-
tto barwne. Jednoczesnie indeks refrakcji
oraz faktura powierzchni prébki decyduja
o tym, jak odbija ona $wiatlo skierowane
ku obserwatorowi, a w konsekwencji jaki
wyglad tej powierzchni zobaczy obserwa-
tor. Oko ludzkie nie jest w stanie oddzieli¢
aspektu ubarwienia od aspektu wygladu.
Podczas oceny dwodch podobnych pro-
bek réznigcych sie odcieniem, z ktérych
jedna jest nieco potyskliwa, a druga nieco
matowa, nie jesteSmy w stanie z tatwo-
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$cig stwierdzi¢, czy r6znica koloru wynika
przede wszystkim z uzytej receptury barw-
nikéw, czy raczej z innej jakosci wykoncze-
nia powierzchni, a moze z obu tych czyn-
nikow jednoczesnie. Na tym etapie nalezy
zaznaczy¢, ze przy wyborze odpowiedniego
spektrofotometru do konkretnego zasto-
sowania, w ktérym barwa ma newralgiczne
znaczenie, nalezy wzia¢ pod uwage trzy
najwazniejsze typy geometrii pomiaru. Ich
celem jest skupienie si¢ przede wszyst-
kim na ubarwieniu mierzonych prébek lub
ocena ogdlnych wiasciwosci “wygladu”.
Nazwy geometrii przyrzadéw zazwyczaj
wskazuja na zastosowane kierunki oswie-
tlenia i detekcji, przy czym kierunek oswie-
tlenia jest okreslony jako pierwszy, po nim
za$ okreslany kat detekcji.

a) geometria 0°/45° albo 45°/0°

Tego typu urzadzenia nie wykorzystu-
ja odbicia geometrycznego lustrzanego
probki do pomiaru koloru. S3 one popular-

Przestrzen barw
CIEL*a*b*

L * = jasnosc,

a * = o$ zielony-czerwony,
b * = o$ niebieski-zotty.

ne przede wszystkim ze wzgledu na to, ze
nasladujg one kierunkowy sposdb, w jaki
oko zazwyczaj postrzega probki poprzez
eliminacje wszelkiego rodzaju efektéw
odbicia. Na przyktad patrzac na bardzo
potyskliwg prébke obserwator zazwyczaj
wskazuje punkt, z ktérego Swiatto odbi-
ja sie bezposrednio w strone jego oczu
i powoduje, ze ocena koloru prébki jest nie-
komfortowa. Przechylajac probke w ktd-
rakolwiek strone od siebie lub do siebie,
obserwator moze z fatwoscia wyelimino-
wac efekt oslepienia. Z tego wzgladu urza-
dzenia eliminujace odbicie geometryczne
lustrzane sg w stanie okresli¢ r6znice kolo-
ré6w w sposob zblizony do tego, jak ludzkie
oko widzi i poréwnuje prébki i dlatego
zaleca sie stosowanie ich do wykonywania
czynnosci z zakresu kontroli jakoSci.

b) geometria sferyczna d/8°
Te urzadzenia oS$wietlajg prob-
ke Swiatlem rozproszonym i mierza
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oswietlenie
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Probka Probka
Kierunkowa geometria pomiaru 45° / 0°i 0° / 45°,
d/8° (SCE) d/8° (SCl)
Receptor
putapka swietlna Heceptortj
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- == zinteg-
rowana

Prébka

r=8°+5"
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zinteg-
rowana

Prébka

Sferyczna geometria pomiaru d / 8° z putapka swietlng (SCE = sktadowa
lustrzana wytaczona, SCI = sktadowa lustrzana wtaczona).

energie Swiatta odbitego pod katem 8°
w stosunku do osi prostopadtej do prébki.
Os$wietlenie $wiattem rozproszonym jest
mozliwe dzieki skierowaniu wigzki $wia-
tta na pusta w $rodku bialg kule, ktérej
$ciany odbijajg $wiatto pod wszystkimi
katami w kierunku prébki. W przypadku
poréwnania dwdch plastikowych prébek
- matowa i potyskujaca - o identycznym
ubarwieniu, ze wzgledu na rézne wia-
Sciwosci powierzchni postrzegane przez
ludzkie oko, jak rowniez postrzegane przy
zastosowaniu opisanej wczesniej geome-
trii 0°/45° kolory tych prébek wydajg sie
by¢ dwoma réznymi odcieniami. Prébka
potyskliwa wydaje sie by¢ znacznie ciem-
niejsza niz prébka matowa. W przypadku
pomiaru tych prébek przy pomocy urza-
dzenia o geometrii sferycznej z wbu-

dowanym komponentem lustrzanym,
probki wydajg sie by¢ zasadniczo takie
same. Niezaleznie od tego, jak te rdzne
powierzchnie rozpraszajg odbite $wia-
tto, w obu przypadkach jest ono w petni
wychwytywane we wnetrzu kuli i odbie-
rane pod katem 8 stopni. W konsekwen-
cji urzadzenie o geometrii sferycznej
widzi ten sam kolor na obu prébkach,
ze wzgledu na to, Ze catkowicie ignoruje
réznice pomiedzy ich zewnetrzng faktura
i koncentruje si¢ przede wszystkim na
identycznym ubarwieniu. To dlatego do
zadan obejmujgce opracowanie receptury
koloru, w sektorze produkcji farb, plasti-
ku, czy tekstylidw, zaleca si¢ stosowanie
spektrofotometréw o geometrii sferycz-
nej. Kolejng zaleta urzadzen tego typu
jest to, ze otwarcie portu lustrzanego daje
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uzytkownikowi mozliwos¢ wykluczenia
odbicia lustrzanego z pomiaru i symula-
Cje pomiaru z zastosowaniem geometrii
0°/45°. W ramach kontroli jakoSci wielu
materiatéw, uzytkownik moze najpierw
stwierdzi¢, czy dana prébka wyglada ina-
czej poprzez ocene wykluczonych danych.
Jesli probka wyglada inaczej, uzytkow-
nik moze oceni¢ dane uzyskane w drodze
pomiaru z zamknietym portem lustrza-
nym w celu okreSlenia zmian, jakich
wymaga dana receptura barwnika.

c) geometria wielokatowa

Wiele najwyzszej jakosci produktéw
odréznia sie od konkurencji dzieki uzy-
ciu specjalnych koloréw zawierajgcych
metalowe platki oraz barwniki pertowe
i interferencyjne. Tego typu barwniki
umozliwiaja osiagniecie niesamowitego
efektu wptywajgcego na ogélny wyglad
produktu, jednak ani spektrofotometry
o geometrii 0°/45° ani spektrofotome-
try o geometrii sferycznej nie sa w sta-
nie dostarczy¢ wiarygodnych danych do
oceny wzrokowej lub korelacji z parame-
trami procesu niezbednymi do wprowa-
dzania zmian. Poniewaz probki z efekta-
mi specjalnymi zmieniajg barwe i wyglad
zaleznie od kata widzenia, konieczny jest
ich pomiar i ocena przy uzyciu urzadze-
nia o wielokatowej geometrii pomiaru.
Tradycyjna konfiguracja takiego urza-
dzenia umozliwia oswietlenie mierzonego

Geometria wielokgtowa
S @ odbicie

oswietlenie 75 totalne

Probka
Wielokatowa geometria pomiaru.

przedmiotu pod katem 45° w stosunku do
osi prostopadtej, przy czym katy detekcji
sg ustawione pod katami -15°, 15° 25°, 45°,
75° oraz 110° w tej samej plaszczyZnie.
Uwaza sig, ze katy te nie zapewniajg odbi-
cia lustrzanego i sa mierzone zaczynajac
od kata odbicia lustrzanego.

Konstrukcja nowoczesnych spektrofo-
tometréw wykorzystywanych w réznych
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sektorach przemystu w wielu przypad-
kach okresla obszar ich zastosowania.
Urzadzenia stacjonarne sg najczesciej sto-
sowane w laboratoriach centralnych spe-
cjalizujacych sie w analizie barw, a takze
w badaniach materialéw i weryfikacji
odbieranych towaréw. Czesto sg stosowane
w projektach badawczych oraz w przy-
padku wymagan specjalnych, takich jak
potrzeba pomiaru wyrobéw przezroczy-
stych lub potwierdzenia kontroli bieli
materiatéw emitujagcych promieniowa-
nie UV. Ich wytrzymata konstrukcja, duze
rozmiary kuli pomiarowej, a takze odpo-
wiednio duzy punkt pomiarowy z fatwymi
do wymiany otworami oraz komora do
pomiaru przenikania zapewniajg niezréw-
nany komfort pracy uzytkownikéw oraz
najwyzszy poziom uniwersalnosci. Dzieki
ich niezréwnanej wewnetrznej zgodnosci,
najwyzszej precyzji i doskonatej powta-
rzalnoSci, urzadzenia te umozliwiajg bez-
pieczna globalng wymiane danych doty-
czacych widma barw w catych cyfrowych
taficuchach dostaw.

Spektrofotometry przenosne (takie jak
pokazany na poczatku artykutu spektro-
fotometr reczny Konica Minolta CM-700d)
to wygodne i niedrogie urzadzenia stuzace
do precyzyjnego pomiaru barw w czasie
rzeczywistym, na dowolnym etapie proce-
su produkcji. Te catkowicie autonomiczne
urzadzenia charakteryzuja sie ergono-
miczng, a jednocze$nie wytrzymata kon-
strukcje obejmujaca glowice pomiarowa
oraz mocny mikroprocesor dokonujacy
natychmiastowej oceny wynikow pomia-
ru i przedstawiajgcy wyniki bezwzgled-
ne i wzgledne na duzym wyswietlaczu
LCD. Wewnetrzna baza danych o dobrej
strukturze miesSci tysigce charakterystyk
widmowych wzorcéw i prébek, jak row-
niez kryteriéw dopuszczenia/odrzucenia.
Spektrofotometry przeno$ne sg wypo-
sazone w komputerowy interfejs umoz-
liwiajacy tatwe wgrywanie i pobieranie
danych. Zaleznie od modelu, dostepne sg
wszystkie trzy gldwne geometrie pomiaru
(0°/45°, d/8° oraz geometria wielokatowa).
Dostepny jest duzy wybér uchwytéw do
probek, ktére pozwalaja w zapewnieniu
spojnych i powtarzalnych pomiaréw barw
przedmiotéw o nietypowych ksztattach,
jak réwniez proszkéw, granulatu plastiko-
wego, a nawet cieczy.
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Spektrofotometr stacjonarny
Konica Minolta CM-3700A

Funkcjonalno$¢ tych urzadzen mozna
znacznie rozszerzy¢ poprzez uzycie
zZaawansowanego oprogramowania. Co
wiecej, technologie informatyczne oraz
internet umozliwiajg powstawanie zdecen-
tralizowanych tancuchéw dostaw, w kto-
rych nieuniknione jest przesytanie na duze
odlegtosci danych dotyczacych pomiaréw
barw. Rozwigzania, ktére nalezy bra¢ pod
uwage sktadajg sie z modutéw umozliwia-
jacych zwykla identyfikacje koloru, kon-
trole jakoSci barw, a wreszcie opracowa-
nie receptur umozliwiajacych uzyskanie
wymaganych koloréw. Dostepne sg takze
wersje online przeznaczone do Srodowisk
serwerowych wymagajacych jednocze-
snego przegladania danych i komunikacji
z miejscami na catym Swiecie.

Profesjonalne zarzadzanie barwami
mozliwe dzieki opisanym powyzej zasa-
dom i narzedziom to praktyczne i rozsad-
ne rozwigzanie zapewniajgce doskonaty
zwrot z inwestycji i gwarantujacy wyso-
ka sprawno$¢ dziatania. Jego prawidto-
we i konsekwentne stosowanie umozliwia
producentom produktéw, w ktérych kolor
ma znaczenie krytyczne, szybkie uzyska-
nie przewagi konkurencyjnej. Kluczowe
czynniki majgce na to wptyw obejmuja:

- Integracja spojnej i precyzyjnej kontroli
jakosci w codziennych dziataniach;

- Eliminacja typowych btedéw wzroko-
wych wynikajacych z nieodpowiedniej
oceny przez ludzi;

- Uzyskanie idealnej komunikacji doty-
czacej barw oraz harmonii koloréw
w réznych lokalizacjach i u réznych
dostawcow;

- Skrbécenie czasu i zmniejszenie kosz-
téw produkceji poprzez eliminacje odpa-
déw i koniecznoSci powtarzania pracy
wynikajacej z nieprawidtowo dobranych
koloréw;

- Gromadzenie danych do celéw zwig-
zanych z analizg jakosci i przegladami
produkcyjnymi;

- Poprawa analizy jakosci i ogdlnej kon-
troli.

Jezeli chcieliby$cie Panstwo dowie-
dzie¢ sie wiecej, prosze skontakto-
waé sie z naszym biurem regionalnym
we Wroctawiu lub wysta¢ do nas e-mail
Chetnie odpowiemy na wszystkie pytania.

>

Kontakt:

Konica Minolta Sensing Europe B.V.
Sp. z 0.0. Oddziat w Polsce

ul. Skarbowcow 23a

53-025 Wroctaw

Tel.: +48 71 734 52 11

Fax: +48 71 734 52 10

E-mail: info.poland@seu.konicaminolta.eu
Web: www.konicaminolta.pl
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a podstawie bezposrednie-
go badania punktéw sprze-
dazy oraz analizy zrddet
wtérnych, IBP Research
diagnozuje, ze rynek dys-
trybucji materialéw budowlanych w roku
2018 osiagnat sprzedaz blisko 50 mld zt. Na

e
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warto$¢ te sktadaja sie wszystkie materiaty
budowlane, ktére sa sprzedawane przez
posrednikéw handlowych. Jednoczesnie
cze$¢ tych kategorii produktow, niezalez-
nie, trafia bezposrednio od producentéow
do wykonawcéw budowlanych (co tworzy
dodatkowe 10 mld z}).

Firma badawcza IBP Research, specjalizujgca sie w analizach rynku
chemicznego i materiatéw budowlanych, opracowata kolejny raport
na temat dystrybucji materiatéw budowlanych w Polsce.

W stosunku do poprzedniego, rok 2018
zapewnit zwigkszenie sprzedazy o ponad 8
procent. Rok biezacy przynosi kontynuacje
wzrostu, na podobnym poziomie.

Rynek dystrybucji tworza: hurtownie
isktady ogdlnobudowlane, hiper/super-

]'— —

J

-




markety budowlane oraz sklepy specjali-
styczne. Wlatach 2010-2018 udziat hur-
towni spadt z 55% do 50%, udziat sklepow
specjalistycznych z 9% do 6%, tymczasem
udziat hiper/supermarketéw wzrdst z 36%
na 44%.

Wsrdd sieciowych marketéw budowla-
nych liderami sa Castorama i Leroy Merlin
(tacznie 57% rynku), kolejne 35% nale-

zy do Obi, Bricomarche i Mréwki; aresz-
te segmentu uzupelniajg sklepy Merkury
Market, Bricoman i Majster.

Tymczasem wobszarze hurtowni
ogdlnobudowlanych isklepéw specjali-
stycznych, zdecydowanie dominujq Grupa
PSB iSie¢ Budowlana.pl (razem 30%), po
kilka procent rynku majg: Grupa Handlo-
Budowa, SIG, 3W oraz sieci hurtow-
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ni instalacyjno-sanitarnych: BIMS Plus,
Grupa ABG, Onninen.

W obszarze hurtowni i sklepéw, 25 naj-
wiekszych firm dystrybucyjnych realizuje
3/4 sprzedazy ogdétem materiatow budow-
lanych. )

Artykut na podstawie: IBP Research
,»Rynek dystrybucji materiatéw budowlanych
w Polsce. Edycja 2019”. Wiecej zobacz: http://
ibpresearch.pl/

Rozmieszczenie geograficzne punktéw sprzedazy materiatéw budowlanych
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Zmienne.

otychczasowa nazwa pro-

gramu SQAS znana jako

Safety & Quality Assessment

System, czyli system bada-

nia bezpieczenstwa ijako-
$ci w2017 roku zostata formalnie zmie-
niona na Safety & Quality Assessment for
Sustainability, co skrét SQAS pozostawito
niezmiennym.

Jak fatwo wyliczy¢, w czerwcu 2019 sys-
tem SQAS skorniczyt 27 lat. Czy to oznacza,
ze system sie starzeje? Nie! Wrecz przeciw-
nie, jest coraz bardziej pozagdanym narze-
dziem oceny silnych istabych elementéw
dziatania przedsiebiorstw zbranzy logi-
stycznej stuzacej przemystowi chemicz-
nemu, chetnie jednak wykorzystywanym
rowniez przez inne branze stawiajgce
swym partnerom logistycznym wysokie
wymagania.

W niniejszym artykule krétko zasygna-
lizuje, czego najwazniejsze zmiany doty-
cz3.

Najwazniejsze ZMIANY w stosunku do
poprzedniej wersji systemu SQAS 2015, to:
uktad izawarto$¢ kwestionariuszy, przy-
gotowanie formularza PAD i raportu on-li-
ne oraz SQAS Attestation vs. SQAS Summary
Report.

Uklad izawarto$¢ kwestionariu-
szy wktdrych zostat polozony nacisk na
zwiekszenie bezpieczenstwa (réwniez
w zakresie security; terroryzm, kradziez
danych, cyber atak), ekologie i wystepuja-
ce wpoprzedniej edycji SQAS 2015 sprawy
etyki.
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Pawetl Mularz, CEFIC/SQAS Accredited Assessor

SQAS 2019/2020

W czerwcu 2017 roku system SQAS obchodzit dwudzieste pigte urodzi-
ny. Urodziny nie byty huczne, raczej jak spotkanie starych znajomych.
Wspomnienia jak byto, kamienie milowe i plany na przyszio$¢. I naj-

wazniejsze: fakt, ze gtéwne zasady SQAS w ciggu 25 lat pozostaty nie-

Chemiczna
cysterna kolejowa

Kwestionariusz Core z3 rozdziatow
rozrost sie do 5 rozdziatéw. Obecnie to:
1. SystemZarzadzaniaiOdpowiedzialnosci
(Management System and Responsibility)
2. Zarzadzanie ryzykiem (Risk manage-
ment)

3. Zasoby ludzkie (Human Resources)

4. System Reagowania w Sytuacjach
Awaryjnych w siedzibie firmy i poza nig
(On/Off Site Emergency Preparedness and
Response)

5. Analiza wynikéw iprzeglad zarza-



Produkcja chemiczna

Download questionnaires

Please refer to our Conditions.

SQAS/ESAD 2019

As from 1st January 2019, the SQAS/ESAD 2019 Questionnaires will be used in all SQAS
assessments.

SQAS Core - Questionnaire & Guidelines

SQAS Transport Service - Questionnaire & Guidelines

SQAS Tank Cleaning - Questionnaire & Guidelines

SQAS Warehouse - Questionnaire & Guidelines

SQAS Rail - Questionnaire & Guidelines

e & @ & & @

ESAD - Questionnaire & Guidelines

Y
w English

Kg SQAS 2019 Core with ESAD Supplement
Kg ESAD S 2019 Questionnaire and Guidelines
%3] ESAD CS 2011 amended

X Ej ESAD F&G 2011 amended

Aktualne kwestionariusze SQAS sa dostepne na stronie www.sqas.org
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dzania (Performance Analysis and

Management Review)

wzwigzku zrozszerzeniem wyma-
gan kwestionariusza Core, wkwestiona-
riuszach specjalistycznych: Transport

Service, Tank Cleaning, Warehouse, Rail

Carrier, ESAD rozdziaty rozpoczynaja sie

od numeru 6. Dodane nowe rozdziaty to:

9. Zarzadzanie emisja gazow cieplarnia-
nych (Management of transport greenho-
use gas (GHG) emissions) poprzez stoso-
wanie niskoemisyjnego sprzetu iwta-
Sciwej kontroli operacji i mediéw.

11.6 transport/przetadunki iprzechowy-
wanie granulatéw iproszkéw two-
rzyw sztucznych (Transport of dry pro-
ducts including plastics and polymers)
majacych negatywny wplyw na zywe
organizmy wodne iptaki wwyniku
ktdrego powstat program zero pel-
lets lost opisany w przewodniku Cefic/
ECTA Guidelines ,Safety and Quality
Best Practice Guidelines for Unloading of
Polymers in Bulk”.

Wszystkie kwestionariusze izawarte
w nich pytania i rozdziaty zostaly ponow-
nie przeredagowane, co czesto zmienito
ich wydzwigk, tak wiec przygotowujac sie
do kolejnego badania warto solidnie prze-
analizowac¢ zawarto$¢ nowych kwestiona-
riuszy SQAS 2019 i ESAD 2019, w stosun-
ku do poprzednio uzywanych. Naniesione
zmiany s wyrdznione niebieskg czcionka.

Najwieksza, wrecz rewolucyjng zmia-
na jest likwidacja zaswiadczenia o wyko-
nanym badaniu (SQAS Attestation) i wpro-
wadzenie wzamian jedno-stronnicowe-
go zaswiadczenia SQAS 2019 Summary
Report.

Raport SQAS pozostat nadal najwieksza
warto$cig badania.
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Zanim jednak do badania SQAS doj-
dzie, pierwszym krokiem przygotowania
firmy do nowego badania jest wypetnienie
iwystanie Pre — Assessment Document
(PAD) dostepnego na stronie www.sqas.org/
PAD.

0d stycznia 2019 robi sie to troche ina-
czej, niz wczesniej, bo w elektronicznym
systemie Online SQAS PAD editor, gdzie
przedstawiciel Firmy przygotowujacej
sie do badania wszystkie kroki wyko-
nuje wutworzonym przez siebie profilu
zwlasnym hastem. Kolejne etapy sg opi-
sane w dostepnym na stronie www.sqas.org
krotkim aktywnym przewodniku, ktory
przeprowadzi Panistwa za reke: Online SQAS
PAD Editor Quick User Guide (for companies
to be SQAS assessed).

Wypelniajac wformularzu PAD nalezy
réwniez wykaza¢ oprocz rodzaju iilosci
przewozonych/obstugiwanych rocznie
produktéw chemicznych (wtym niebez-
piecznych), kto te produkty przewozi i jaka
jest nad nimi kontrola. Jesli firma bada-
na wspoéltpracuje zpodwykonawcami, ma
obowigzek pokaza¢ jakie iloSci produktow
przewiozta samodzielnie, ajakie data do
przewozu (obstugi) swoim podwykonaw-
com (w grupach: statych zintegrowanych,
statych niezintegrowanych isporadycz-
nych) i czy te przedsigbiorstwa byty bada-
ne, badz nie w systemie SQAS.

Po wypetnieniu edytor PAD sam poprosi
Panstwa owybdr assessora SQAS z listy
akredytowanych assessoréw SQAS/CEFIC,
do ktérego wyslecie zapytanie o mozliwos¢
wykonania badania wwybranym module.
Wynikiem wystanego e-mailem zapyta-
nia jest jak dotychczas wzajemny kon-
takt, umowa, ustalenie terminu badania
iwprowadzenie go na liste planowanych
badan List of Planned Assessments. Po bada-
niu wykonanym przez assessora SQAS,
w ustalonym terminie i zakresie powstaje,
jak dotychczas szczegdtowy raport (SQAS
Report) wprowadzony do elektronicznej
bazy danych SQAS. To najwazniejszy efekt
badania. Zawiera odpowiedzi na szczegd-
towe pytania, czesto opatrzone stosownym
komentarzem.

Dotychczas wraz zraportem system
generowal zaswiadczenie owykonanym
badaniu SQAS Assessment. Itu nowos¢:
decyzja zarzadzajacego w imieniu CEFIC
Executive Committeee od stycznia 2019
SQAS Assessment nie jest wydawane.
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Prézno go szukac na stronie SQAS.

Uzasadnienie jest nastepujace: dotych-
czasowe zaSwiadczenie SQAS Attestation
wydawane firmom, ktére przeszty bada-
nie SQAS stanowito jedynie informacje, ze
firma XY, na przyktad transportowa, pod-
data sie rzeczonemu badaniu. Nic o wyniku
i spelnianiu wymaganych kryteriéw bez-
pieczenstwa i jakosci.

Wiecej mowit od zawsze szczegdtowy
Raport SQAS, gdzie kazde pytanie oce-
nione bylo na ,1”, lub ,,0”, adodatkowo
przy wielu odpowiedziach mozna znalez¢é
komentarz assessora okreslajacy podstawy
dokonanej oceny. Czasem w komentarzu
znajdziemy suchg informacje onumerze
ikolejnej wersji stosowanej procedury,
kiedy indziej, szczegdlnie w przypadku
pytan ztozonych, wymagajacych w jednym
pytaniu dwu lub trzech szczegdtowych
istotnych elementéw, komentarz opisu-
je praktyki stosowane idokumentowane
przez firme. Ten komentarz pozwala wni-
kliwemu czytelnikowi lepiej pozna¢ firme
badang, lub wrecz wzmocnic ,,zero”, ktére
staje sie ,prawie jedynka”. Wielu odbior-
com wystarczata informacja, ze badanie
sie odbylo. W ten sposéb nie mozna byto
znalez¢ réznicy miedzy wartoscia firmy
ktdéra przeszta badanie na poziomie np.
30% od tych, ktérych wynik to 80 czy 90%.
Ajak poréwnaé¢ wynik naszej firmy, albo
kontrahenta, zktérym chcemy zawrzeé
umowe do poziomu reprezentowanego
przez inne firmy z branzy ?

Myjnia cystern

Cysterna drogowa ADR




Takim praktykom wyszta naprzeciw
inicjatywa Komitetu Sterujacego SQAS

\\

-

SQAS Summary Report

Raparn e
e o
cossary ] e -

Overall score of the company: T0%

Skrécony Raport

Wielu odbiorcom wystarczata
informacja, ze badanie sie odbyto.
W ten sposob nie mozna byto
znalez¢ roznicy miedzy wartoscia
firmy ktéra przeszta badanie na
poziomie np. 30% od tych, ktorych
wynik to 80 czy 90%

(SQAS Executive Committee) aby zamienic
SQAS Attestation na SQAS 2019 Summary
Report, ktory mozna by nazwac rapor-
tem w pigutce. Oczywiscie na jednej kartce
papieru nie mozna zawrze¢ pelnej infor-
macji obadanej firmie oraz spelniania
wymogow 850 — 1300 pytan, odpowiedzi
ikomentarzy (zaleznie od modutu i zakre-
su badania). Szczegétéw nadal dowiemy sie
proszac firme badang o dostep do raportu,
lub jego przestanie w formacie PDF.

SQAS Summary Report (edytowany wzor
ponizej) oprocz suchej cyfry wyniku overall
score, pokazuje punktacje badanej firmy
uzyskang podczas badania w poszczegoél-
nych rozdziatach, w poréwnaniu do innych
badanych przedsiebiorstw ztej samej
branzy, ktérych raporty sa opublikowane
w elektronicznej bazie wykonanych badan
w Europie (Database of SQAS Assessment
Reports).

Inne zmiany:

System on-line jest obecnie réwniez
stosowany w przygotowaniu przez asses-
sora koncowego raportu z badania.

CHEMICALS

Wiecej informacji na temat obecnego
ksztattu systemu SQAS mozna znalez¢ na
oficjalnej stronie programu SQAS zarza-
dzanego przez CEFIC; www.sqas.org ®
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miany obejma wszystkie

aspekty dziatania firm - od

produkcji po organizacje tan-

cucha dostaw. Osiggniecie tego

celu wobszarze transportu
moze wesprze¢ wspdtpraca zoperatorem
logistycznym, ktéry stawia na przyjazne
dla srodowiska technologie. Dachser, firma
obstugujaca m.in. przedsigbiorstwa che-
miczne, prowadzi wiec szereg proekolo-
gicznych projektow, poszukujgc optymal-
nych rozwigzan w kazdym obszarze dzia-
talnosci firmy.

Ostatnia mila na czysto

Lista europejskich metropolii, ktdre
w ostatnich latach wprowadzity lub zapo-
wiedziaty wdrozenie ograniczen wjazdu
dla pojazdéw zasilanych silnikiem Diesla
do centrum systematycznie sie wydtuza.
Madryt, Paryz, Bruksela, Monachium czy
Hamburg to tylko kilka znich. Niektére
aglomeracje posuwaja sie jeszcze dalej, by
walczy¢ ze smogiem. W 2019 r. Stuttgart,
jako pierwsze miasto w Niemczech, catko-
wicie zakazatl jazdy ,na dieslu” na catym
swoim obszarze. Firmy transportowe
musza wiec szuka¢ przyjazniejszych $ro-
dowisku alternatyw, jesli chcg dalej dzia-
ta¢ na unijnym rynku. Dachser kilka lat
temu uruchomit projekt zréwnowazonej
logistyki miejskiej, ktéry obejmuje swym
zasiegiem coraz wieksza liczbe krajow.
Wramach tego przedsiewziecia operator
testuje pojazdy o alternatywnych nape-
dach, ktére mozna woptymalny sposob
wykorzysta¢ w konkretnych lokalnych
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warunkach. Przyktadowo w hiszpanskiej
Maladze, ktdrej centrum stanowig w duzej
mierze waskie uliczki otoczone kilkuse-
tletnimi kamienicami, do dostaw na tzw.
ostatniej mili uzywany jest elektryczny ,,El
Carrito”. Niepozorny pojazd z przyczepa
moze jecha¢ zaledwie 7 km/h, co jednak
w zupetnosci wystarczy do realizowania
dostaw w obrebie starego miasta. W cen-
trum Paryza wykorzystywany jest zas tzw.
BIL - mobilny ciggnik elektryczny przysto-
sowany do przewozenia towar6w w stre-
fach dla pieszych iwwaskich uliczkach.
2,5-metrowy pojazd o tadownosci 2,4 tony
nie emituje spalin, a dzigki wézkowi pale-
towemu moze podnosi¢ tadunki owadze

A ST

Transport chemii
zmierza w zielong strone

Dazenie do osiggniecia neutralnosci klimatycznej przez Europe
wigze sie z wieloma zmianami dla calego unijnego przemystu.
Jedna z tych gatezi gospodarki, ktore juz dzis majg przed soba
najwiecej wyzwan w tym zakresie jest branza chemiczna.

do 600 kg. Najszerzej zakrojone testy pro-
wadzone sg przez Dachser w Niemczech.
Przyktadowo w Stuttgarcie flota dostawcza
obejmuje obecnie elektryczne 7,5-tonowe
ciezaréwki FUSO eCanter oraz elektryczne
rowery, atakze 18-tonowa e-ciezaréwke
Mercedes-Benz eActros. W peini bezemi-
syjny samochdd o tadownosci do 5 ton to
najwiekszy dotychczasowy nabytek w eko-
-flocie Dachser.

Inteligentny dtugi dystans
Miedzynarodowy operator podejmu-
je dziatania majace ograniczy¢ negatyw-
ny wplyw swoich operacji na srodowisko
nie tylko wzakresie logistyki miejskiej.




Optymalizacja tras przy uzyciu zaawan-
sowanych narzedzi IT, konsolidacja prze-
sytek, stosowanie pojazdéw zpodwodjng
podloga oraz konteneréw wymiennych
pozwalaja na maksymalne wykorzystanie
przestrzeni tadunkowej i na unikanie tzw.
pustych przebiegéw czy zbednych wyjaz-
dow na kroétkie dystanse. Te dziatania, sto-
sowane na co dzien od lat, maja najwiek-
szy wptyw na redukcje emisji CO2 i innych

Dachser w Stowarzyszeniu DGSA

Dachser od wrzesnia

2019 roku jest czonkiem
Stowarzyszenia Doradcéw

ds. Transportu Towarow
Niebezpiecznych - krajowej
organizacji zrzeszajacej DGSA.

Stowarzyszenie zrzesza cer-
tyfikowanych doradcéw ds.
transportu ADR (towaréw
niebezpiecznych). Organizacja
aktywnie wspiera rozwadj

tego zawodu w Polsce, m.in.
okreslajac zasady wspotpracy
doradcéw z organami, agenda-
mi oraz instytucjami rzadowy-
mi, zwigzanymi z transportem
towaréw niebezpiecznych,

w tym z Inspektoratem
Transportu Drogowego.
Opracowuje takze metody-

ke sporzadzania raportow
powypadkowych i sprawozdan
rocznych oraz definiuje zasa-
dy swiadczenia ustug przez
doradcow DGSA.

- Dachser w ramach rozwiqgza-
nia branzowego Dachser Chem-
Logistics swiadczy w Polsce
ustugi dla firm chemicznych od
2017 roku. Jednak jako grupa
obstugujemy podmioty z tej
branzy od wielu lat i jesteSmy
w tym obszarze ekspertem,
zatrudniajqgcym ponad 200

zanieczyszczen. Dachser systematycznie
wspiera tez wymiane floty wspétpracuja-
cych przewoznikéw na nowoczes$niejsza
— takZze wPolsce. Ponadto w Niemczech
operator prowadzi testy ciezarowek zasi-
lanych plynnym gazem ziemnym (LNG).
Dotychczasowe wyniki w zakresie wydaj-
nosci sg bardzo obiecujace, cho¢ powazna
przeszkoda jest, poki co, brak odpowiedniej
infrastruktury do tankowania. Europejska

certyfikowanych doradcow
DGSA w catej Europie. Nad
Wistq popyt na przewozy
chemii jest bardzo duzy, wiec
nasz biznes sie rozrasta, tak

jak i grono naszych klientow.
Dotqczenie do Stowarzyszenia
DGSA byto wiec naturalnym
krokiem. Zyskalismy mozliwosé
dzielenia sie swojq wiedzq i
doswiadczeniami, a z drugiej
strony czerpania z doswiadczen
innych. Wierze, ze ta wspotpraca
przyniesie korzysci wszystkim
stronom - komentuje Ewelina
Staszewska-Kobiela, kierow-
nik rozwoju biznesu Dachser
Chem-Logistics w Polsce.

CHEMICALS

sie¢ stacji z LNG jest wciaz zdecydowanie
niewystarczajaca, by moc obstuzy¢ setki
tysiecy ciezaréwek przemierzajacych kaz-
dego dnia nasz kontynent.

Zielone terminale

Dbato$¢ o klimat w przypadku opera-
toréow logistycznych - szczegdlnie tych
obstugujacych przedsiebiorstwa che-
miczne - nie moze ograniczac sie tylko
do zmniejszania emisji zanieczyszczen
przez flote. Dlatego wszystkie obiek-
ty Dachser speilniajg najwyzsze wymogi
w zakresie logistyki chemii, wtym sub-
stancji niebezpiecznych, potocznie zwa-
nych ADR-ami. Takze gospodarowanie
zasobami i odpadami w terminalach musi
by¢ maksymalnie efektywne. Wszedzie,
gdzie to tylko mozliwe, firma stosuje wiec
ponowne wykorzystanie irecykling palet
oraz opakowan. W swoich obiektach ope-
rator montuje o$wietlenie LED i rekupera-
cje. Grupa Dachser przechodzi tez w catej
swojej europejskiej sieci wymiane 6 tys.
wodzkow i podnosnikéw magazynowych na
modele zasilane bateriami litowo-jono-
wymi, ktére majg dtuzsza zywotnos¢ niz
tradycyjne akumulatory zawierajace otéw.
Ten projekt pozwoli finalnie zmniejszy¢
emisje CO, 0 9,6 tysiecy ton rocznie. °
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Jacek Razny

olvachem konsekwentnie zaj-

muje pozycje jednego zlideréw

na rynku dystrybucji surow-

céw idodatkéw chemicznych

w Polsce. Firma oferuje szeroka
game produktéw. Sa wsrdd nich zaréwno
wyroby chemii bazowej, przeznaczone do
dalszej przerdbki chemicznej, jak ipro-
dukty specjalistyczne, wykorzystywane
do produkcji wyrobéw rynkowych w wielu
branzach przemystu. Produkty oferowane
przez solvachem znajdujg swoje zastoso-
wanie w przetworstwie tworzyw sztucz-
nych, gumy, produkcji farb imateriatéw
chemii budowlanej, branzy §rodkéw smar-
nych iolejow, myciu i dezynfekcji instala-
cji wprzemysle spozywczym. solvachem
jest rowniez obecny na rynku produktéw
petrochemicznych, wtym paliwowym.
Firma uwaznie $ledzi rozwdéj rynku i stara
sie jak najbardziej dopasowywac oferte do
wymagan indywidualnego odbiorcy. Dzigki
temu w ofercie solvachemu pojawiajg sie
innowacyjne wyroby $ciSle dostosowywa-
ne do potrzeb kontrahentdow.

Zarzad firmy konsekwentnie dazy, aby
oferowac¢ produkty jak najmniej ingerujace
w Srodowisko naturalne. Nie stroni od pro-
ponowania kontrahentom innowacyjnych
wyrobow powstatych z odzysku.
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Znakomitym przykladem takiego pro-
duktu jest lekki granulat Poraver®. Jest to
lekkie kruszywo produkowane w 100%
zmaczki szklanej otrzymywanej ze szkta
sodowego, czyli po prostu butelek i stoikow
z recyklingu. Pozmieleniu uzytychbutelek,
w procesie ekspandowania otrzymywana
jest lekka pianka szklana w formie granu-
lek o réznych rozmiarach. Ten innowacyj-
ny produkt jest znakomitym izolatorem
termicznym, akustycznym a takze lekkim
dodatkiem do wyrob6w konsumenckich
w wielu branzach przemystowych. Gtéwne

Juz ponad 25 lat solvachem Sp. z o.0. jest obecna na polskim rynku dystry-
bucji produktow chemicznych. Firma przez prawie 20 lat znana jako solva-
dis polska, od niedawna dziata pod nowg nazwg ,,solvachem”. Niezmiennie,
od dwudziestu lat, zarzgdzana jest przez te sama osobe — panig prezes
Elisabeth Luerenbaum. Ta niezmiennos¢ ma duzy wptyw na ksztaltowanie
polityki firmy, szczegdblnie na wyznaczanie kierunkow jej rozwoju.

produkty, wktérych spotykany jest ten
innowacyjny wypelniacz to $rodki che-
mii budowlanej. Elastyczne, cieptochronne
tynki, ciepte wylewki podtogowe, izolujace

.

Renowacja zabytkéw przy uzyciu produktéw zawierajacych Poraver®



Lekki panel akustyczny zawierajacy Poraver® ze zintegrowanym systemem rurek chtodzaco-
grzejacych.

Poraver® znajduje sie w masach szpachlowych, klejach budowlanych, wylewkach, jest
wypetniaczem w ptytach i panelach, rowniez fasadowych.

Poraver® jest stosowany jako wypetniacz w druku 3D z lekkiego betonu. Poprawia wtasnosci

mieszanki i zwieksza grubosc i szybkos¢ naktadania warstw.

akustycznie pokrycia hal sportowych czy
sal muzycznych, a takze odporne na wilgo¢
zabudowy statkow to coraz bardziej popu-
larne wyroby zawierajgce Poraver®. Szkto
jest surowcem catkowicie mineralnym.

Nie reaguje z substancjami chemicznymi,
jest obojetne na wptyw promieniowania
ultrafioletowego. Jest catkowicie obojetne
dla cztowieka. Dlatego coraz czesciej pro-
ducenci domoéw decyduja sie na stosowa-
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nie surowcéw w sktadzie ktérych znajduje
sie Poraver®. Dzigki ich uzyciu tatwiej jest
osiggnaé parametry doméw pasywnych,
czy tez energooszczednych.

Poza takim zastosowaniem solvachem
wcigz poszukuje nowych aplikacji dla
lekkiej pianki szklanej. Na rynku mozna
spotka¢ wyroby zbetonu polimerowego,
ktory jest znaczaco 1zejszy od standardo-
wego wyrobu. Taki efekt daje zastosowa-
nie, zamiast konwencjonalnego kruszywa
skalnego, lekkiej pianki szklanej.

Poraver® znalazt réwniez zastosowanie
jako lekkie i delikatne medium Scierajace
w wyrobach detergentowych oraz kosme-
tycznych. Jego porowata powierzchnia
daje lekko $cierajacy efekt, a lekkos$¢ ziar-
na zapobiega sedymentacji wptynnym
wyrobie.

Catkowicie nowa aplikacja dla Poravera®
jest jego zastosowanie wwyrobach z two-
rzyw sztucznych. Wczes$niejsze proby
stosowania tego granulatu wmaszynach
wtryskowych czy wyttaczarkach powo-
dowaly rozgniatanie granulek Poraveru®.
solvachem zaproponowat zastosowanie
tego granulatu wtechnologiach, gdzie
nie wystepuja wysokie sily $cinajgce. Tak
Poraver® trafit do wyrobéw wytwarzanych
w technologii rotomoldingu. Poraver®
dodany do polimeru wtrakcie procesu
przetwarzania sprawia, ze gotowy wyrob
jest 1zejszy, aw okresach gdy polimer ma
wysoka cene, dodatek lekkiego kruszy-
wa powoduje obnizenie kosztow gotowego
produktu.

Innym polem zdziedziny ekologii, na
ktorym solvachem ma duze sukcesy, jest
komponowanie, zrdéznych naturalnych
olejow pochodzacych zrynku wtérnego,
substancji olejowych utrzymujacych pod-
stawowe parametry jakosciowe. Taki pro-
ces nie ingeruje w$rodowisko naturalne,
aotrzymane wyroby moga by¢ bezpiecznie
uzywane w dalszym procesie przerdbki,
np. w produkeji estrow.

solvachem nie ustaje wkreowa-
niu nowych aplikacji dla surowcéw che-
micznych wzgodzie ze S$rodowiskiem.
Prowadzenie takich dziatan musi by¢ uzu-
petnione przez dziatalno$¢ edukacyjng,
pokazujaca potencjalnym kontrahentom
korzys$ci wynikajace z zastosowania takich
surowcow. Mamy nadzieje, ze taki sposob
dziatania znajdzie coraz szersze poparcie
wsrod odbiorcéw firmy solvachem. °
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dr inz. Magdalena Sikora

iestety wiele produktow

zaliczanych do tego segmen-

tu, szczegoblnie naturalnych,

nalezy do ukladéw podat-

nych na zakazenia drob-
noustrojami. Wzrost mikroorganizmoéw,
atakze wytwarzane przez nie metabolity
wtdrne, mogg w znaczacy sposob wptywac
na ich cechy uzytkowe.

Konsekwencje zakazenia kosmetykow
najczesciej zwigzane sg ze zmianami ich
wlasciwosci fizykochemicznych, pogor-
szeniem jakos$ci estetycznej czy tez biode-
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gradacjg sktadnikéw aktywnych. Obecne
w produktach mikroorganizmy nie tylko
jednak powoduja obnizenie jakosSci wyro-
bu, az do utraty jego wtasciwosci, ale takze
moga staé sie przyczyng powaznych infek-
¢ji u uzytkownikéow.

Z tego tez powodu parametrem krytycz-
nym dla przemystu kosmetycznego staje
sie czystos¢ mikrobiologiczna wytwarza-
nych wyrob6éw. Pomimo tego, ze $rodki
ja zabezpieczajace stanowig nieodzowne
komponenty kosmetykow, konserwanty,
obok barwnikéw izwigzkéw zapacho-

Konserwowac, czy nie
oto jest pytanie

Zgodnie z obowigzujacym w Unii Europejskiej ustawodawstwem,
kosmetyki powinny by¢ przede wszystkim bezpieczne.

wych, stanowia jedne zbardziej kontro-
wersyjnych surowcéw kosmetycznych.

Warto zaznaczyd¢, iz pod pojeciem kon-
serwantow rozumiemy zwigzki chemiczne
dodawane specjalnie wcelu zapewnienia
produktom okreslonej stabilno$ci mikro-
biologicznej az do konca ich uzytkowa-
nia. Ich nazwa wywodzi sie od tacinskiego
stowa conservo czyli zachowuje.

Dla przemystu kosmetycznego wpro-
wadzony jest wykaz konserwantéw,
dopuszczonych do stosowania w kosme-
tykach. Ich lista jest przedstawiona

Obecne w produktach
mikroorganizmy powoduja
obnizenie jakosci

wyrobu, az do utraty

jego wtasciwosci. Moga
tez stac sie przyczyna
powaznych infekcji

u uzytkownikow.




Poniewaz mikroorganizmy
rozwijaja sie tylko

w wodzie, istotna

dla efektywnosci
konserwantu jest dobra
W niej rozpuszczalnosc.

w aneksie V Rozporzadzenia 1223/2009
i obejmuje wszystkie zwigzki zaliczane do
tego segmentu, zpodaniem maksymal-
nej, dopuszczalnej ich ilosci wprodukcie
koncowym, oraz zakresem iwarunkami
stosowania. Nazwy znajdujacych sie w spi-
sie konserwantéw, podawane s3 zgod-
nie zobowigzujacg wcatej UE jednolitg
nomenklaturg surowcéw kosmetycznych
INCI (International Nomenclature of Cosmetic
Ingredients). Ze wzgledu na bezpieczenstwo
uzywanych w kosmetykach surowcéw lista
dozwolonych konserwantow jest systema-
tycznie weryfikowana.

Surowcom dopuszczonym do stoso-
wania wkosmetykach stawiane sg bar-
dzo restrykcyjne wymagania. Dobry $ro-
dek konserwujacy powinien by¢ przede
wszystkim aktywny wobec szerokiego
spektrum drobnoustrojow, nie zakldca-
jac przy tym naturalnej, saprofitycznej
mikroflory skory. Powinien on zapewniaé¢
czysto$¢ mikrobiologiczng stosowany
w niskich stezeniach. Wazne jest takze, aby
byl nietoksyczny, niedraznigcy, nieuczula-
jacy, pozbawiony smaku, zapachu i koloru.
Musi on by¢ obojetny chemicznie, odporny
na dziatanie $wiatla, czy tlenu, stabilny
w szerokim zakresie pH.

Waznym aspektem prawidtowego dzia-
tania $rodka konserwujacego, jest jego sta-
bilno$¢ w gotowym preparacie kosmetycz-

nym. Dlatego powinien on by¢ zgodny ze
sktadnikami receptury iopakowania, jak
réwniez odporny na dziatanie inaktywu-
jace innych surowcéw. Nie moze on nato-
miast by¢ lotny iulega¢ hydrolizie. Wazna
jest takze jego stabilnos¢ w temperaturze,
wktérej jest wprowadzany do preparatu.
Rozklad termiczny konserwantu moze

Dobry srodek konserwujacy
powinien by¢ przede wszystkim

aktywny wobec szerokiego
spektrum drobnoustrojow, nie
zaktocajac przy tym naturalnej,
saprofitycznej mikroflory skory.

bowiem wptywaé nie tylko zmiane kolo-
ru, czy zapachu, ale réwniez ograniczaé
jego aktywnosci przeciwdrobnoustrojowa.
Czesto konsekwencja tego jest ostabiona,
w stosunku do zatozonej, ochrona kosme-
tyku prowadzaca do destrukcji jego kom-
ponentéw, zakazenia mikrobiologicznego,
oraz zmniejszenia bezpieczenstwa wyrobu
dla uzytkownika.

Poniewaz mikroorganizmy rozwijaja sie
tylko wwodzie, istotna dla efektywnos$ci
konserwantu jest dobra wniej rozpusz-
czalnos¢, za$ w przypadku uktadéw emul-
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syjnych, korzystny wspétczynnik podziatu
pomiedzy fazy: wodna i olejowa.

Nos¢ dodawanego do kosmetyku $rodka
konserwujgcego zalezy od wielu czynni-
kow, wtym czasu jego uzytkowania, czy
rodzaju iwielko$ci opakowania, ktdre
powinno by¢ tak zaprojektowane, aby przy
tatwej aplikacji produktu do minimum
ograniczyc¢ jego kontakt z zewnetrzem.

Konserwant musi by¢ wyselekcjono-
wany ha etapie opracowywania receptury
produktu istanowi¢ integralna jej czes¢.
PoniewaZz preparaty kosmetyczne to zlo-
zone $rodowisko dla mikroorganizméw,
przy jego doborze nalezy bra¢ pod uwage

wielorakie oddzialywania pomiedzy
sktadnikami wyrobu, wtym takze Srod-
kiem konserwujgcym.

Dla prawidlowej oceny skutecznosci
zabezpieczenia czysto$ci mikrobiologicz-
nej konkretnego kosmetyku konieczna
staje si¢ zatem szczegbtowa analiza pro-
dukt — konserwant. Z tego powodu waz-
nym elementem jego doboru jest ocena
ryzyka mikrobiologicznego wykorzysty-
wanych w produkcie surowcéw kosme-
tycznych.

Itak do komponentéw mato podatnych
na zakazenia mikrobiologiczne nale-
z3 zwiazki niszczace mikroorganizmy,
wtym: nieorganiczne kwasy izasady,
atakze niskoczasteczkowe alkohole np.
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etanol, czy izopropanol. Minimalne ryzyko
zakazenia kojarzone jest z surowcami, nie
stanowigcymi pozywki dla drobnoustro-
jow, takimi, jak oleje roSlinne i mineralne,
woski, kwasy ttuszczowe, czy ich estry.
Sposréd sktadnikéw powodujgcych umiar-
kowane ryzyko moznawymieni¢ natomiast
wodne roztwory zwigzkow powierzchnio-
wo czynnych (ZPC), czy $rodki pianotwor-
cze np. amidy kokosowe. Zkolei surowce
wysokiego ryzyka to sktadniki stanowia-
ce dobre pozywki: proteiny, aminokwasy,
skrobia, ale takZe sama woda.

Réwniez inne surowce moga wywie-
ra¢ wplyw na efektywno$¢ konserwan-
téw. I tak na przyktad mate iloSci aniono-
wych lub niejonowych ZPC podwyzszaja
na ogot ich skuteczno$¢ zwiekszajac zdol-
no$¢ przenikania przez btony komérkowe
komorki bakteryjnej. Natomiast wysokie
stezenia tych komponentéw ta efektyw-
no$¢ na ogodt obnizaja.
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Na zwigkszenie przenikalno$ci $ciany
komoérkowej mikroorganizméw wptywa
korzystnie réwniez dodatek sekwestran-
téw np. EDTA. Dziatanie to jest to szcze-
golnie istotne w przypadku bakterii Gram
ujemnych, ktérych struktury stabilizowa-
ne s3 przez jony Ca i Mg. Uklady sekwe-
strujagce powodujg bowiem destrukcje
bariery ochronnej, i w konsekwencji wpty-
waja korzystnie na efektywnos¢ srodkéw
konserwujacych.

Niezaleznie od zasadno$ci stosowania,
jak réwniez postrzegania konserwan-
téw, na rynku kosmetycznym od kilku lat
obserwuje sie¢ rosngcy popyt na produkty
wolne od zwigzkéw zaliczanych do tego
segmentu.

Nie dziwi zatem fakt, iz coraz czesciej
konsumenci oczekuja informaciji, iz kosme-
tyk nie zawiera konserwantu. NajczeSciej
oznacza to, ze wjego skladzie nie ma zad-
nego ze zwigzkow znajdujacych sie na liscie

dopuszczonych do stosowania w kosme-
tykach surowcéw zaliczanych do tego seg-
mentu. Produkty te zawierajg natomiast
komponenty, ktérych podstawowym
zadaniem nie jest konserwowanie, a ktére
dodatkowo wykazuja takie wiasciwosci.
Wtym przypadku ich dzialanie nie musi
by¢ deklarowane. Surowce alternatywne
w kosmetyku pelnig réznorodne funkcje:
nawilzajace, natluszczajace, zapachowe
itp., ale takze wykazuja okreslone wiasci-
wosci przeciwdrobnoustrojowe.

Bardzo wazna grupe skladnikéw
pozwalajacych wyeliminowaé z receptur
kosmetycznych konserwanty stanowig
zwigzki wielowodorotlenowe tzw. polio-
le, np. glikol propylenowy, czy butyleno-
wy. Surowce te stosowane w matych ste-
zeniach pelnig w preparacie role silnych
$rodkéw nawilzajacych, w wyzszych, moga
za$ zabezpieczy¢ wyréb pod wzgledem
mikrobiologicznym.



Zawarto$¢ Srodkow konserwujacych
moznatakzew znaczacy sposdb ograniczy¢
poprzez dodatek olejkow eterycznych, pod
pojeciem ktérych rozumiemy wielosktad-
nikowe mieszaniny zwigzkow, stanowigce
wtdérne metabolity roslin. Pozyskiwane sg
one zroéznych ich czesci, najczesciej na
drodze destylacji zpara wodng. Uklady
te charakteryzujq sie szerokim spektrum
wlasciwosci biologicznych wtym farma-
kologicznych, stad czesto zaliczane s3 do
grupy fitoncydow. Bojcze dziatanie olej-
kéw eterycznych obejmuje petne spektrum
drobnoustrojow: bakterii, drozdzy i ple$ni.

Najwyzszg aktywno$¢ wykazuja kom-
ponenty zawierajace pos$rod sktadnikéw
fenole, takie jak karwakrol, tymol, czy
eugenol. Gléwnymi ich przedstawicielami,
znajdujacymi zastosowanie w kosmetyce
sg surowce pozyskane na bazie tymianku
(Thymus vulgaris) igozdzikéw (Syzgizum
aromaticum).

Znany jest jednak rowniez caly szereg
sktadnikéw roélinnych nie zawierajgcych
tych zwigzkéw, a wykazujacych silne dzia-
tanie przeciwmikrobowe. Naleza do nich
olejki: drzewa herbacianego (Melaleuca
alternifolia), meczennicy (Passiflora incar-
nata), lawendowy (Lavandulla officinallis),
cynamonowy (Cinnamomum ceylanicum),
szatwii muszkatotowej (Salvia sclarea),
oczaru wirginijskiego (Hamamelis virgi-
niana), czy mato unas popularne manu-
ka (Leptospermum scoparium) ikanuka
(Kunzea ericoides).

Wymienione uktady charakteryzuja
sie nie tylko mocnym, charakterystycz-
nym zapachem, ale réwniez okreslong
aktywnoScig biologiczng, co wpewien
sposdb niestety ogranicza mozliwo$¢ ich
powszechnego wykorzystania wreceptu-
rach kosmetycznych.

Warto zwrdci¢ uwage réwniez na fakt,
ze chociaz wiekszo$¢ olejkdw eterycznych
uwazana jest za substancje bezpieczne, to
wielu przypadkach stanowig one poten-
cjalne zrdédio alergenéw zapachowych,
moga powodowaé uczulenia lub reakcje
fototoksyczne. Z tego tez powodu jednym
zwiekszych wyzwan stojacych obecnie
przed naukowcami oraz instytucjami zaj-
mujacymi sie politykg zdrowotna staje sie
skalkulowana ocena korzysci i ryzyka jakie
te surowce ze soba niosa.

W kosmetyce, alternatywnymi surow-
cami dla olejkéw eterycznych moga by¢

mieszaniny réznych ekstraktow roslin-
nych m in. tymianku (Thymus vulgaris),
gorzknika kanadyjskiego (Hydrastis cana-
densis citrus), cytronu (Medica limonum),
lawendy (Lavandula augustifolia), cynamo-
nu (Cinnamomum zeylanicum bark), rozma-
rynu (Rosmarinus officinalis), oliwki (Olea
europaea), oregano (Origanum vulgare),
miety (Mentha piperita). Wedtug deklara-
cji producentéw surowcow, komponenty te
odpowiednio dobrane, stosowane w steze-
niach 0,5 — 2,5% wykazuja wysoka zdol-
no$¢ przeciwdrobnoustrojowa.

I

Do sktadnikéw zdeklarowanych, jako
srodki ograniczajace rozwéj mikroorgani-
zmoéw, oprdécz wymienionych mieszanin,
zaliczane sg takze pojedyncze zwigzki np.
monoestry gliceryny ikwasow ttuszczo-
wych owysokiej, przekraczajacej 90%,
czystoSci. Do najwazniejszych ich przed-
stawicieli naleza: monolaurynian — [INCI:
Glyceryl Laurate], monokaprynian — [INCI:
Glyceryl Caprate], monokaprylan — [INCI:
Glyceryl Caprylate] imonoundecylenian —
[INCI: Glyceryl Undecylenate] glicerolu.

Efektywnym $rodkiem o wtasciwo-
$ciach konserwujgcych jest réwniez ofe-
rowane wrdznej postaci srebro, ktére od
wiekow znane jest ze swoich silnych wta-
Sciwosci bakteriobdjczych. Wtej ofercie
ciekawg propozycje stanowi np. pigment
pertowy, ktorego powierzchnia funkcjona-
lizowana jest przy pomocy tlenku srebra.

,Naturalne” S$rodki zabezpieczajace
czysto$¢ mikrobiologiczng staja sie coraz
bardziej popularne. Pojawia si¢ jednak
duzo watpliwosci co do ich powszechnego
wykorzystania i w konsekwencji mozliwo-
$ci wyeliminowania z receptur kosmety-
kow konserwantow.

Nie zmienia to faktu, ze Firmy nie-
ustannie poszukujg nowych, opartych na
odnawialnych zasobach surowcoéw, ktore
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pozwolg je zastgpic. Ich oferta jest syste-
matycznie poszerzana.

Niezaleznie jednak od tego czy do
zabezpieczenia czystosci mikrobiologicz-
nej kosmetyku bedziemy wykorzystywac
konwencjonalne konserwanty, czy stoso-
wac surowce alternatywne, zawsze nale-
zy potwierdzi¢ prawidtowo$¢ ich doboru.
Ztego tez powodu wprzypadku kazdego
nowego wyrobu producent jest zobowig-
zany do wykonania i przedstawienia wyni-
kow testu obcigzeniowego tzw. Challange
Testu, ktdry daje taka gwarancje.

Wedtug wytycznych normy PN-EN ISO
29621 istnieje tylko ograniczona grupa
kosmetykow, dla ktérych nie obowigzu-
je konieczno$¢ przeprowadzenia tego
typu badan. Zaliczamy do niej produkty
tzw. niskiego ryzyka mikrobiologicznego
wtym wyroby zawierajgce znaczne ilosci
alkoholu etylowego (> 20%), oparte na roz-
puszczalnikach organicznych, owysokim
(> 9) iniskim (<3) pH, produkty bezwodne,
atakze dozowane do opakowan w tempe-
raturze powyzej 630C np. pomadki i btysz-
czyki do ust. Mozna tu réwniez wymie-
ni¢ uktady, ktérych receptury oparte sa
na organicznych rozpuszczalnikach np.
lakiery do paznokci. )
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Jezeli nie polietylen, to co?

Kosmetyki niejednokrotnie majg w swoim sktadzie, choé¢ nie zawsze zdajemy
sobie z tego sprawe, tzw. mikroplastiki.

dr inz. Magdalena Sikora

Politechnika E6dzka, Technologia Kosmetykéw

od tym pojeciem, zgodnie
z definicja brytyjskiego sto-
warzyszenia CTPA (Cosmetics

Toiletry and Perfumery
Association), rozumiane s3
ydowolnie dodane, nierozpuszczalne

wwodzie czastki state, owielkosci 5 mm
lub mniejsze, z tworzywa sztucznego, sto-
sowane do zluszczania lub czyszczenia
w sptukiwanych produktach do pielegnacji
ciata”.

Po aplikacji kosmetyku, sg one zmywa-
ne wraz zwoda do oczyszczalni $ciekow
gdzie, ze wzgledu na niewielki rozmiar
oraz sklad, nie sg zatrzymywane idegra-
dowane. Po uwolnieniu do $rodowiska
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naturalnego te nieulegajace biodegrada-
cji mikroczastki wywieraja niekorzystny
wplyw, szczegélnie na ekosystemy wodne,
w ktérych sg kumulowane.

Prowadzona na calym $wiecie anali-
za produktéw znajdujacych sie na rynku
kosmetycznym potwierdza, ze wigkszosc¢
wykorzystywanych tam mikroplastikéw
to polietylen (PE), czyli termoplastyczny
polimer zbudowany z dtugich taficuchéw
weglowodorowych.

Komponent ten to tworzywo sztucz-
ne, ktére moze by otrzymywane poprzez,
prowadzong wréznych warunkach,
polimeryzacje etylenu. W zaleznosci od
wybranej metody wytwarzania, jak idtu-

gosci tworzonego tancucha, pozyskiwane
surowce roznig sie wzasadniczy sposob
wlasciwosciami fizycznymi. Ich masa cza-
steczkowa waha sie od 198 do 150 000.

Polietylen w przemysle kosmetycznym
jest chetnie wykorzystywany ze wzgledu
na funkcjonalnosé¢, ale przede wszystkim
trwato$¢, co nie tylko utatwia proces tech-
nologiczny, ale réwniez gwarantuje sta-
bilno$¢ wytwarzanych kosmetykdow. Jego
obecno$¢ wptywa na konsystencje produk-
tu, zwieksza lepko$c fazy olejowej, stabili-
zuje emulsje.

Zgodnie z definicja brytyjskiego
stowarzyszenia CTPA (Cosmetics
Toiletry and Perfumery Association),
| mikroplastiki to ,dowolnie dodane,
| nierozpuszczalne w wodzie czastki
state, o wielkosci 5 mm lub mniejsze,
z tworzywa sztucznego, stosowane
do ztuszczania lub czyszczenia
w sptukiwanych produktach do
pielegnacji ciata”.




Prowadzone badania
potwierdzaja niekorzystny
wptyw mikroperetek

polietylenu zarowno na
réznego rodzaju rosliny wodne,
jaki faune morska.

Uzywany jest on takze, jako sktadnik
r6znego rodzaju peelingdw, gdzie w posta-
ci zréznicowanych pod wzgledem wiel-
kosci tzw. mikroperetek (ang. microbeads),
charakteryzujacych sie owalnym ksztat-
tem, stanowi Srodek Scierny. Mate, stabil-
ne, plastikowe kuleczki wykonane ztego
materialu uznawane sg za wyjatkowo
efektywne surowce w przypadku ztusz-
czania zewnetrznych warstw skory, powo-
dujgc usuwanie jej martwych komorek.

Istotng wada mikroplastikéw, wtym
takze polietylenu, jest jednak brak bio-
degradowalnos$ci. Coraz czeSciej zdajemy
sobie sprawe Ze jego powszechne wyko-
rzystywanie stanowi powazny problem
globalny. Morza ioceany s3 wbardzo
duzym stopniu zanieczyszczone tym kom-
ponentem, ktérego obecnos¢ niesie za soba
negatywne skutki dla $rodowiska wod-
nego, szczegoblnie ekosysteméw morskich.
Stanowi on jednak zagrozenie nie tylko dla
wodnej fauny i flory, ale takze dla zdrowia
czltowieka.

Zanieczyszczenia polietylenem generu-
je takze przemyst kosmetyczny. Wykonane
z niego syntetyczne mikroperetki sa wyko-
rzystywane m in. w pastach do zebdow, pre-
paratach myjacych, czy tzw. scrabach, czyli
produktach sptukiwanych, ktére bezpo-
$rednio po aplikacji s3 odprowadzane do
wod Sciekowych. Niestety ze wzgledu na
rozmiar nie sg one efektywnie blokowane
przez oczyszczalnie iprzedostajq sie do
srodowiska naturalnego.

Prowadzone badania potwierdzajq nie-
korzystny wptyw mikroperetek poliety-
lenu zaréwno na réznego rodzaju rosliny
wodne, jak ifaune morska, wtym malze,
ostrygi, krewetki, czy ryby, ktdre je spo-
Zywajq is3 w stanie przenosi¢ pochtonie-
te zanieczyszczenia dalej w tzw. fanicuchu
pokarmowym.

Coraz czesciej pojawiajq sie takze infor-
macje, ze dodatkowe niebezpieczenstwo
dla srodowiska moze stanowi¢ zdolno$¢
przenikajacych do niego syntetycznych
mikroperetek do sorpcji itransportu
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hydrofobowych zanieczyszczen organicz-
nych. Potwierdzono to na przyktadach réz-
nych zwigzkéw, wtym powszechnie sto-
sowanego w kosmetykach $rodka przeciw-
bakteryjnego, triklosanu. Znaczenie tego
»efektu nakladania” jest obecnie przed-
miotem dyskusji duzej czesci Srodowiska
naukowego.

Z powodu zagrozen, jakie niosa ze soba
m in. stale czasteczki polietylenu, 28 grud-
nia 2015 r. prezydent USA Barack Obama
podpisat ustawe owodach wolnych od
syntetycznych mikroperetek, zakazujaca
stosowania ich w produktach kosmetycz-
nych. Podobny zakaz w UE ma by¢ wpro-
wadzony w2020 roku. Niektére firmy
kosmetyczne zwyprzedzeniem podjety
decyzje o zaprzestaniu wykorzystywania
tych komponentéw w wytwarzanych przez
nie produktach, szczegélnie s$rodkach
higieny osobistej. Naturalna zatem stata
sie potrzeba zastagpienia ich, odpowiednio
dobranymi surowcami biodegradowalny-
mi.
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W przypadku tworzenia receptur
nowych, dotychczas nie znajdujacych sie
w ofercie handlowej, kosmetykéw mozna
zatozy¢ okreslona koncepcje docelowego
produktu. W tym przypadku tatwiej z ofer-
ty rynkowej wybra¢ odpowiadajacy zakta-
danej formule czynnik Scierny.

Wiekszy problem stanowi jednak
konieczno$¢ wymiany czasteczek polie-
tylenu w funkcjonujacych juz w portfolio
Firm recepturach kosmetykéw, bez zna-
czacych ich modyfikacji. W tym przypadku
przed technologami staje trudne zadanie
zastgpienia tego surowca znajdujacymi sie
w ofercie handlowej komponentami, ktére
muszg mie¢ podobne do niego zdolnosci
$cierajace oraz okreslone cechy senso-
ryczne. Powinna by¢ réwniez zachowana
zdolno$¢ ich zawieszenia oraz stabilno$é,
szczegblnie wuktadach detergentowych.
Ze wzgledu na szerokie zuzycie plastiko-
wych mikroperetek ich zamienniki musza
by¢ dostepne w duzej iloci oraz oferowane
W przystepnej cenie.

Z tego tez wzgledu w ciggu kilku ostat-
nich latach przeprowadzono wiele badan
wramach ktérych poréwnano wybra-
ne wtasciwosci réznych substancji Scie-
rajacych, zwracajac szczegélng uwage na
surowce pochodzenia naturalnego.

W grupie tej warto wymieni¢ niektd-
re komponenty owocowe, w tym nasiona,
ktore stanowia atrakcyjny, zapewniajacy
intensywne ztuszczanie naskérka sktad-
nik wielu preparatéw. Sg one pozyskiwane
z migzszu suszonych owocéw poprzez izo-
lacje, mielenie isterylizacje dzigki ktdrej
moga by¢ bezpiecznie stosowane w pro-
duktach kosmetycznych, bez ryzyka ich
zakazenia.

Zkolei wtékna owocowe, otrzymywane
przez suszenie wyttokéw, a nastepnie ich
przesiewanie i mielenie, sg uzywane w celu
delikatnej eksfoliacji. Dodatkowo moga by¢
one wykorzystane, jako naturalny barwnik
kosmetykéw pielegnacyjnych.

Efektywnymi $rodkami Sciernymi sa
takze zmielone tupiny orzechéw lub pestek
owocow np. moreli. Jednak komponenty te,
pomimo niskiej ceny, jak réwniez natural-
nego pochodzenia, ze wzgledu na ciem-
ny kolor, ktéry wywiera istotny wptyw
na barwe wytwarzanych preparatéw, nie
zawsze stanowia dobry zamiennik ukla-
doéw syntetycznych.
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Pumeks jest stosowany w preparatach peelingujacych. Doskonale ztuszcza
zrogowaciaty naskoérek, usuwa nadmiar sebum i zanieczyszczenia,
przygotowuje skére do zabiegéw regeneracyjnych.

Do substancji $ciernych zaliczane sa
takze wyprazone izmielone ziarna kawa,
ktdre poza efektem ztuszczajacym, cechuje
znaczna aktywnos¢ kosmetyczna. Zawarte
w nim alkaloidy purynowe, w tym kofeina,
dziatajg stymulujgco, pobudzajg kraze-
nie krwi, przyspieszaja rozktad nadmiaru
ttuszczu, wwyniku czego obserwowane
jest zmniejszenie cellulitu, poprawa spre-
zystoscii wygladu skory. Ponadto ich obec-
no$¢ zapewnia przyjemne odczucia senso-
ryczne, poprawia uzytkownikom nastroj.

W preparatach peelingujacych znajduja
zastosowanie réwniez substancje w for-
mie Kkrysztatéw, takie jak sol czy cukier.
Szczegdlnie chetnie wykorzystywana jest
tu sol morska, ktora jest $rodkiem eks-
foliacyjnym bogatym w mineraty iodpo-
wiednim do przeprowadzenia zabiegu
mocniejszego ztuszczania.

Spos$rdd wykorzystywanych w kosme-
tykach peelingujacych zamiennikéw
polietylenu mozna wymieni¢ takze sole
mineralne. Ich czastki, bardzo czesto s3
jasne, ale na ogdt bardziej Scierne oraz
cechujace sie wiekszg gestoscig niz kulecz-
ki syntetyczne, przez co na og6t przy ich
wprowadzaniu niezbedna staje sie korek-
ta formuty preparatu, tak aby surowce te
moglty by¢ wnim réwnomiernie itrwale
Zawieszone.

Itak pumeks to lekki, porowaty mate-
rial pochodzenia wulkanicznego. Surowiec
ten stosowany w preparatach peelingu-
jacych doskonale zluszcza zrogowaciaty
naskdrek, usuwa nadmiar sebum i zanie-
czyszczenia, przygotowuje skore do zabie-
gow regeneracyjnych. W produktach zali-
czanych do tego segmentu wykorzysty-
wany jest wpostaci proszku (ang. pumice



powder) o zréznicowanej wielkosci i barwie
czasteczek.

Do mineralnych substancji ztuszczaja-
cych zalicza sie takze ziemie okrzemko-
wa. Ta skala osadowa, sktada si¢ przede
wszystkim z pancerzykéw okrzemek
zamieszkujacych rézne zbiorniki wodne.
Wykorzystywany w kosmetyce, odpowied-
nio oczyszczony irozdrobniony surowiec
o wysokiej porowatosci i duzej chtonnosci,
charakteryzuje sie¢ wlasciwo$ciami Scier-
nymi zblizonymi do pumeksu.

Wada tych surowcow jest takze brak
regularnos$ci ziaren, co moze powodowaé
mikroskopijne urazy na powierzchni skory
iwefekcie jg podraznia¢. Dodatkowo,
czastki $cierne tego typu mogg okazac sie
niekorzystne w przypadku niektérych jej
dysfunkcji, takich jak tradzik, czy inne
stany zapalne, powodujac rozprzestrze-
nianie procesow infekcyjnych.

Tych niekorzystnych efektéow mozna
unikna¢ poprzez zastosowanie, jako kom-
ponentéw Sciernych odpowiednio dobra-
nych, owalnych ziaren woskéw ro$lin-
nych np. wosku karnauba czy pszczelego.
Surowce te, co istotne zapewniajg takze
dodatkowe wtasciwosci kosmetyczne. I tak
np. wosk pszczeli nattuszcza, regeneruje
naskdrek, ma wtasciwosci antybiotyczne.

Jeden zdelikatniejszych $rodkéw
ztuszczajacych stanowig peretki jojoba.
Wytwarzane sg one w wyniku uwodornia-
nia cieklego wosku ioferowane w postaci
drobnych, stosunkowo migkkich czaste-
czek sferycznego ksztattu. Koraliki wosko-
we s3 dostepne wréznych rozmiarach,
o zmiennym stopniu twardo$ci oraz kolo-
rze. Ich wada jest niestety wysoki koszt
produkcji, co bezposrednio przektada sie
na ich cene.

Ze wzgledu na coraz wigksze zapotrze-
bowanie przemystu kosmetycznego ofer-
ta przyjaznych srodowisku komponentow
$ciernych jest systematycznie poszerzana
onowe surowce. Na podstawie prowadzo-
nych badan mozna stwierdzi¢, ze alter-
natywa dla syntetycznych mikropere-
ek polietylenowych moga by¢ $cierniwa
pozyskane na bazie biopolimeréw.

W grupie tej na uwage zastuguja m in.
kuliste mikroczastki alginianu sodu, ktére
wykorzystuje sie same, lub 13czac wroz-
nych proporcjach ze skrobia. Otrzymane
komponenty maja regularny, kulisty
ksztatt, co minimalizuje ryzyko podraz-

wykorzystywanym, jako czynnik
scierny jest octan celulozy.

nienia skéry po aplikacji kosmetyku. Co
istotne surowce te s3 porownywalnie sku-
teczne do komercyjnych czasteczek syn-
tetycznych. Ztego tez powodu moga by¢
one stosowane, jako Scierne zamienniki
polietylenu, we wczesniej opracowanych
na jego bazie recepturach.

Kolejny sktadnik wykorzystywa-
ny wpeelingach stanowia odpowiednio
spreparowane czasteczki mannanu, czyli
polisacharydu roslinnego, ktdry jest linio-
wym polimerem mannozy. Komponent ten
chetnie taczony jest zinnymi tagodnymi
srodkami Sciernymi miedzy innymi peret-
kami woskowymi. Prowadzone badania
potwierdzaja poréwnywalna, pod wzgle-
dem usuwanie brudu i sebum, do polietyle-
nu skuteczno$¢ tego typu mieszanin.

Efektywnym jego zamiennikiem moga
by¢ takze, pozyskiwane ze zrddet odna-
wialnych mikroperetki celulozy. Surowiec
ten jest tatwy wrecepturowaniu, termo-
stabilny, kompatybilny z innymi skiadni-
kami receptur kosmetycznych. Oferowany
jest on zaréwno wpostaci biatych, jak
i kolorowych kulistych peretek o zrdznico-
wanej wielkoéci, co gwarantuje mozliwos¢
ich wykorzystania w réznych formulacjach
w stezeniu dochodzacym do 20%.

Komponent ten jest przyjazny zardw-
no dla skéry, jak idla srodowiska. Jest on
w pelni biodegradowalny, neutralizowany
przez oczyszczalnie Sciekow, dzigki czemu
nie gromadzi sie wekosystemach wod-
nych.
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Kolejnym sktadnikiem wykorzysty-
wanym, jako czynnik Scierny jest octan
celulozy. Ten biaty polimer wytwarzany
jest na bazie czystej celulozy, pozyskiwa-
nej zmiazgi drzew pochodzacych zcer-
tyfikowanych izréwnowazonych upraw
le$nych.

Prowadzone badania dotyczace osza-
cowania dolnoSci Sciernych, stabilnosci
atakze mozliwos$ci zawieszania w recep-
turach preparatéw peelingujacych poka-
zujg, ze octan celulozy stanowi zielong
alternatywe dla powszechnie stosowanych
peretek polietylenowych.

W odréznieniu od nich komponent ten
jest biodegradowalny wrdznych warun-
kach, wtym wglebach, kompostach
i zaktadach oczyszczania Sciekéw. Jest
to produkt wysoce zréwnowazony, nie
wywierajgcy wplywu na $rodowisko. °
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tym roku Zaktady

Azotowe w Chorzowie

przeprowadzg pelny

rebranding, aby wyko-

rzysta¢ site marki
Grupa Azoty do zwiekszenia przycho-
dow ze sprzedazy. Nowa strategia zosta-
ta zaprezentowana podczas konferencji
prasowej poswieconej oméwieniu efek-
tow restrukturyzacji Grupy Azoty Zaktady
Azotowe Chorzéw S.A., nowym nawozom
specjalistycznym i wykorzystaniu efektéw
synergii w Grupie Azoty.

W ramach prowadzonych w ciggu
ostatnich dwdch lat dziatan restruktury-
zacyjnych Grupa Azoty Chorzéw zostata
dokapitalizowana przez swojego bezpo-
sredniego wtasciciela, spotke Grupa Azoty
Putawy, rozszerzyta portfolio produktéow
i klientéw oraz zoptymalizowata zatrud-
nienie. Wstrzymano nierentowny prze-
réb ttuszczy zwierzecych i uruchomiono
instalacje nawozéw wielosktadnikowych,
do produkcji ktérych wykorzystywana
jest wytwarzana w spdtce wysokiej jakosci
saletra potasowa i wapniowa.

— Plan restrukturyzacji Grupy Azoty
Chorzdéw zostat rozpisany do 2027 roku, wiec
przed nami jeszcze dtuga droga, ale mozemy
Smiato powiedziec, Ze obecny rok bedzie dla
spotki przetomowy. Realizowane dziata-
nia pokazujq, ze prowadzona przez Grupe
Azoty konsolidacja krajowego przemystu
chemicznego odbywa sie z korzyscig dla
wszystkich uczestnikow, i zZe kolejne dzia-
tania integrujqce przynoszq coraz lepsze
efekty — powiedziat dr Wojciech Wardacki,
prezes zarzadu Grupy Azoty.

Oferowana przez Grupe Azoty Chorzow
linia produktéw AZOPLON zawiera nawozy
przeznaczone do dokarmiania dolistnego
wiekszosci upraw polowych, sadowniczych
i warzywniczych. Z kolei linia FERTIPLON
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to nawozy przeznaczone gtdwnie do upraw
pod ostonami, dobrze rozpuszczalne w
wodzie, stosowane m.in. jako produkt bez-
posredni do systemoéw fertygacji (nawo-
zenie z nawadnianiem) oraz w uprawach
polowych. Poza nawozami Grupa Azoty
Chorzéw oferuje tez produkty dla branzy
technicznej pod marka AZOTECH i spo-
zywczej oraz kosmetycznej — AZOTIVE.

Dzieki podpisaniu umowy licencyjnej
na wykorzystanie znaku ,Grupa Azoty”
cze$¢ wytwarzanych w Chorzowie pro-
duktéw jest juz sprzedawana pod wspdlng
marka, a wkrotce dotgcza do nich pozosta-
fe. Pelny rebranding obejmie w tym roku
cata spotke.

— Grupa Azoty to silna marka, dobrze
rozpoznawalna i bedqgca dla producen-
tow rolnych gwarancjq najwyzszej jako-
sci, dlatego chcemy zainwestowac w petny
rebranding i korzystac z niej jak najszerzej.
Staramy sie maksymalnie wykorzystywaé
mozliwosci jakie daje nam udziat w Grupie
Azoty. Koordynujemy m.in. polityke han-
dlowg, korzystamy z dziatan promocyjnych
na poziomie korporacyjnym, prowadzimy
prace badawczo-rozwojowe we wspotpra-
cy z wyspecjalizowanymi laboratoriami
i to przektada sie na coraz lepsze wyniki
sprzedazowe — moéwi Piotr Hetnar, prezes
zarzadu Grupy Azoty Chorzoéw.

Dziatalno$¢ badawczo-rozwojowa jest
skupiona na opracowaniu nowych inno-

Najstarszy w Polsce producent nawozéw wchodzi na rynek z rozbudowang
ofertg nawozow wielosktadnikowych. Zmienia tez wizerunek.

wacyjnych produktéw w celu poszerzenia
oferowanego asortymentu oraz stworzenia
oferty komplementarnej do innych pro-
duktéw Grupy. W ramach prowadzonych
przez GA Chorz6w projektow rozwojowych,
we wspotpracy z Centrum Badawczo-
Rozwojowym w Tarnowie dysponujacym
nowoczesnym zapleczem w zakresie badan
jakosciowych i ilo§ciowych nawozow, pro-
wadzone s3 intensywne prace dotyczace w
szczegblnosci nawozow specjalistycznych
oraz biostymulatoréw. Nawozy wzboga-
cane w funkcjonalne dodatki organiczno-
-mineralne przyczyniaja sie do poprawy
jakosci gleb oraz wzrostu i rozwoju roslin.
Wspomagaja one i uzupetniajg standardo-
we nawozenie mineralne, a dodatkowo sg
przyjazne dla Srodowiska naturalnego.

W efekcie dotychczasowej wspotpra-
cy z Centrum Badawczo-Rozwojowym
w Tarnowie dokonano dwoéch zgloszen
patentowych dotyczacych ptynnych kom-
pozycji zawierajacych inhibitor ureazy,
niezbedny jako dodatek do nawozdéw na
bazie mocznika granulowanego, roz-
tworéw saletrzano mocznikowych (RSM)
oraz nawoz6w wielosktadnikowych NPK.
Wdrozenie inhibitora jest odpowiedzia na
zmieniajace sie regulacje prawne, w tym
miedzy innymi dyrektywe NEC w sprawie
redukcji emisji niektérych zanieczyszczen
atmosferycznych i wpisuje sie w strategie
Grupy Azoty. ®
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